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Sagemaschinen

Trennschleifmaschine

Die Trennschleifmaschine TSM 355 eignet sich hervorragend zum schnellen
Trennen verschiedenster Materialien. Durch das geringe Eigengewicht ist diese
Maschine ideal fiir den mobilen Einsatz auf Baustellen und im Montagebereich.

Stabile Fiihrung fiir
gerade Trennschleifergebnisse.

Hohe Lebensdauer durch spiralverzahntes Getriebe im Alu-Gehause
Ermiidungsfreies Arbeiten durch ergonomischen Handgriff
Leistungsstarker Antriebsmotor mit 1500 W, ideal fiir Serienarbeiten
Einfacher Scheibenwechsel durch die Spindelarretierung
Schwenkbarer Schnellspannschraubstock von + 30° bis -45°

Zum Trennen von Profilen und Rohren aus Stahl, Aluminium, Edelstahl und Stein
Gerade Trennschleifergebnisse durch stabile Fiihrung

Inklusive Schnellspannschraubstock,
schwenkbar von +30° bis -45°.

Inklusive Tragegriff,
ideal fiir den Montageeinsatz.

Technische Daten TSM 355

Schnittbereich Rundrohr 90° 115 mm IBERNARDOY
Schnittbereich Vierkantrohr 90° 115x 115 mm ———
Schnittbereich Rechteckrohr 90° 70x230 mm

Schnittbereich L-Profile 90° 137 mm

Schnittbereich Rundrohr 45° 90 mm

Schnittbereich Vierkantrohr 45° 90 x 90 mm .

Schnittbereich L-Profile 45° 90 mm Lieferumfang:
Trennscheibenabmessung 355 mm ¢ Schnellspannschraubstock
Drehzahl 3000 U/min * Trennscheibe 355 mm
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,5 kW * Bedienwerkzeug
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 2,1 kW

Spannung 230V a =
Maschinenabmessung (Lx T x H) 300 x 550 x 630 mm Lieferbares Sonderzubehdr:
Gewicht ca. 18kg Trennscheibe 355 x 3 x 25,4 mm
Art. Nr. 04-1001 Untergestell

TSM 355 mit
optionalem
Untergestell.

-

Art. Nr.

48-1080
56-1075



Trennkreisstige

Die Trennkreissage MKS 355 ist das ideale Arbeitsgerat fiir den Baustellen- und
Montageeinsatz. Dieses Modell ist im Vergleich zu herkommlichen Bandsagen
2,5-mal schneller beim Schneiden und auBerdem umweltfreundlicher, weil die
Verwendung von Schmier- und Kiihlmittelfliissigkeiten entfallt.

Durchzugsstarker Antriebsmotor mit 2100 W, auch bei langerem Betrieb
Zum gratfreien Schneiden von Profilen und Rohren aus Stahl, Aluminium,

Kunststoffen und Edelstahl ohne Kiihlfliissigkeit

Umweltfreundlich, da die Verwendung von Schmier- und Kiihlfliissigkeiten entfallt
Schnellspannschraubstock fiir Gehrungsschnitte von 45° - 90° einstellbar
Trenngeschwindigkeit 2,5-mal schneller als mit vergleichbaren Bandsagen
Sageblattschutzhaube nach CE-Norm, schliefit automatisch beim Hochklappen
Stabile und leichte Konstruktion aus Aludruckguss
Exakte Fiihrung des Sageblattes

Schwenkbare Anschlagklappe fiir
Gehrungsschnitte bis 45°.

Ergonomischer Handgriff fiir
ermiidungsfreies Arbeiten.

Fiir Stahl, Aluminium,
NE-Materialien, usw.

Sagemaschinen

Technische Daten MKS 355

Schnittbereich rund 90° 110 mm

Schnittbereich flach 90° 150 x 90 mm Lieferumfang:

Schnittbereich quadratisch 90° 110x 110 mm « Schnellspannschraubstock

Schnittbereich rund 45° 70 mm * Sigeblattschutzhaube

Schnittbereich quadratisch 45° 50x 50 mm ® Ohne HM-S&geblatt Leicht zu transportieren durch
Sageblattdurchmesser 355x 2,4 x 25,4 mm ® Bedienungsschliissel ergonomischen Tragegriff.
Drehzahl 1450 U/min

Motor-Abgabeleistung S1 100% 2,1 kW . .

Motor-Aufmahmeleisting Se 40% 2T Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.

Spannung 230V HM-Ségeblatt 355 x 2,4 x 25,4 mm, Z 58 fiir Stahl 48-1060
Maschinenabmessung (BXTX H) 310 x 750 x 620 mm HM-SégebIatt 355X2,4X25,4 mm, Z 80 fiir Aluminium 48-1064

Gewicht ca. 21 kg Unterge.ste" . 56-1075

ATt NI 04-1009 Magnetisches Spanabhebegerat 51-1050



Manuelle Montagesiige

Die kompakte Montagesage CS 225 mit dem geringen Eigengewicht und den
handlichen Abmessungen ist das ideale Arbeitsgerat fiir den Baustellen- und
Montageinsatz.

Sagemaschinen

Stabiles Untersetzungsgetriebe im Olbad laufend

Automatische Kiihlmittelmembranpumpe mit Kiihlmittelfilter inklusive
Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien, ...

Gusssockel mit integriertem Kiihlmittelbehélter (Inhalt: ca. 1,5 1)
Ergonomischer Steuerhandgriff mit Sicherheitsschalter

Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien
Optimales Preis-Leistungsverhaltnis durch vielseitige Einsatzmdglichkeiten
Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

i

Leicht zu transportieren durch
ergonomischen Tragegriff

Sageblattschutzhaube
nach CE-Norm, schlief3t
automatisch beim
Hochklappen

Inklusive
HSS-Sadgeblatt

Fiir Gerade- und Gehrungsschnitte
bis 45° links einsetzbar

Optimales
Preis-Leistungsverhaltnis

Abbildung mit
optionalem
Untergestell

Technische Daten (S 225

Séageblattabmessung 225x32 mm
Drehzahl 86 U/min
Spannstock gedffnet max. 70 mm
Kiihimittelinhalt ca. 151
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 kW .
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW Lieferumfang:
Spannung 230V ¢ HSS-S4geblatt 225 x 2,0 x 32 mm, Z 150
Maschinenabmessung (B x T x H) 570 x 650 X 720 mm : \Il(vumm'.t.tele'””cmu"g mit Filter
Gewicht ca. 3 ke erkstiickanschlag
Art. Nr. 04-1839
Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.

. e HSS-Ségeblatt 225 x 2,0 x 32 mm, Z 150 48-1036
Schnittkopazitiit o o - e - Fahrbares Untergestell 56-1081
90° 60mm  60x60mm 70x60mm 45mm 40 x40 mm Magnetisches Spanabhebegerat 51-1050
45° links 60 mm 55x55 mm 70x55mm 45 mm 40 x 40 mm Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206



Sagemaschinen

© Getriebekopf fiir Gehrungsschnitte rechts und links 45° schwenkbar

© Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
© Zum Schneiden von Stahl, Leichtmetallen und Kunststoffen

© Ergonomisch geformter Handgriff mit Drucktaster fiir ermiidungsfreies Sagen

© Untersetzungsgetriebe gerauscharm im Olbad laufend

© Prazise, 4-fach gefiihrter, selbstzentrierender Doppelspannschraubstock

© Sicherheitsschutzvorrichtung 6ffnet automatisch beim Schneiden

Zentrisch spannender Schraubstock mit ~ Schutzabdeckung 6ffnet automatisch
langsverschiebbaren Spannbacken. beim Absenken des Getriebekopfes.

( ( '!.—-'/ 1\

Schwenkbarer Getriebekopf (45° links / rechts), optimal fiir Gehrungsschnitte.

90° 50mm 60 mm 60x60mm 35x 70 mm

45° 45mm 60 mm 60x60mm 35x 70 mm

Séageblattabmessung 250x32 mm Lieferumfa ng:

Drehzahl 64 U/min : LIﬁﬁ\(_g‘ni‘;tsetiﬁilnrichtung mit Filter
Spannstock getffnet max. 110 mm . Werks!,;tijckanschlag

Arbeitshéhe 880 mm * Selbstzentrierender Schraubstock
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75 kKW

Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,1 kW

Spannung 230V

Maschinenabmessung (B x T x H) 825 x 700 x 1560 mm

Gewicht ca. 85 kg

Art. Nr. 04-1838




CS 250

Sagemaschinen

© Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
© Getriebekopf fiir Gehrungsschnitte rechts und links 45° schwenkbar
© Untersetzungsgetriebe, im Olbad laufend
© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien, ...
© Sicherheitsschutzvorrichtung 6ffnet automatisch beim Schneiden
© Massiver Gusssockel mit integriertem Kiihlmittelbehalter
© GroRdimensionierter Schraubstock mit Sterngriff und Schnellspannhebel -
ideal flir Serienschnitte
© Ergonomischer Steuerhandgriff mit Sicherheitsschalter
© Automatische Kiihlmittelmembranpumpe mit Kiihlmittelfilter inklusive
© Massiver, selbstzentrierender Schraubstock mit langsverschiebbaren Spannbacken

GroBdimensionierter Schraubstock mit Sterngriff,
Schnellspannhebel und Spezialspannbacken
fiir prazise und gratfreie Schnitte

Getriebekopf nach rechts und links 45° schwenkbar

Séageblattabmessung 250x 32 mm

Drehzahl 40 / 80 U/min

Spannstock gedffnet max. 115 mm

Arbeitshéhe 850 mm Lieferumfang:

Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75/ 1,1 kW * Kiihlmitteleinrichtung mit Filter Optimales
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,1/ 1,6 KW ¢ Untergestell Preis-Leistungsverhiltnis
Spannung 400V * Werkstiickanschlag

Maschinenabmessung (B xTx H) 840 x 1150 x 1570 mm * Schraubstock mit Schnellspannhebel

Gewicht ca. 124 kg

Art. Nr. 04-1841

90° 60mm 65mm  65x65mm 90 x50 mm

45° 50mm 50mm  50x50 mm 55 x50 mm

o~



Manuelle Metallkreisstgen

Die Metallkreissagen der CS-Serie bieten durch ihre Komplettaustattung
ein optimales Preis-Leistungsverhaltnis fiir metallverarbeitende Betriebe.
Der Spezialschraubstock gewahrleistet ein prazises und gratfreies Schneiden.

Sagemaschinen

Doppelschraubstock mit Materialanschlag, fiir Gehrungsschnitte bis 45°
Zum Schneiden von Stahl, Leichtmetallen und Kunststoffen
Sageblattschutzhaube nach CE, schliefit automatisch beim Hochklappen
Ergonomischer Steuerhandgriff mit 24 V Sicherheitsschalter

Prazise Schnittergebnisse durch den Spezialschraubstock, Werkstiick wird links und rechts
vom Sageblatt eingespannt

SerienmafBig mit TiN-beschichteten Sageblatt

Niedrige Drehzahl des Sageblattes, optimal zum Schneiden von Edelstahl
Gehartete und geschliffene Zahnrader, im Olbad laufend
Kiihlmittelanlage platzsparend im Maschinenkdrper untergebracht

IBERNARDO;

Inklusive
HSS-TiN-Sageblatt

F N

Schwenkbarer Getriebekopf (45° links / rechts),
optimal fiir Gehrungsschnitte.

Technische Daten s3151 (S350 L
Ségeblattabmessung 315x32 mm 350x32 mm
Drehzahl 18 / 36 U/min 18 / 36 U/min
Spannstock gedffnet max. 140 mm 145 mm
Arbeitshohe 960 mm 960 mm
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75/ 1,3 kW 0,75/ 1,3 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,1/ 1,8 kW 1,1/ 1,8kW
Spannung 400V 400V
Maschinenabmessung (BxTxH) 550 x 1000 x 1860 mm 550 x 1000 x 1910 mm
Gewicht ca. 210 kg 215kg
Art. Nr. 04-1885 04-1887
Schnittkapazitdt €S 3151  © ° m] [ ]
90° 55mm 100mm 95x95mm 50x50mm  140x85 mm
60° 45mm  100mm 90x90mm  40x40mm  110x90 mm
45° 45mm  100mm 90x90mm  40x40mm  100x90 mm Niedrige Drehzahl
18 /36 U/min
Schnittkapazitiit (S 350L  ® o o ] = Lieferumfang:
® Kiihlmitteleinrichtung mit Filter
90° 60mm 110 mm 110x110mm 60x60 mm 140 x 100 mm e Selbstzentrierender Schraubstock
60° 55mm 110mm  100x100mm 45x45mm 120x 100 mm ® TiN-beschichtetes Sageblatt
45° 55mm 105mm 100x 100mm 45x45mm 100x 100 mm * Werkstiickanschlag

® Untergestell



Manuelle Metallkreisstigen
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9 Die manuellen Metallkreissagen CS 275 H und CS 315 H eignen sich durch 2 Schnittgeschwindigkeiten
g hervorragend zum Sagen von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen, Edelstahl und Buntmetallen.
g Durch die robuste Ausfiihrung, der prazisen Schnittergebnisse und der einfachen Bedienung sind diese
R Maschinen unentbehrlich in metallverarbeitenden Betrieben.

Getriebekopf fiir Schlitzarbeiten nach rechts und links 90° schwenkbar \

Herausnehmbarer Kiihlmittelbehalter im robusten Untergestell integriert
Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad A
Sicherheitsschutzvorrichtung 6ffnet automatisch beim Schneiden

Prazise, 4-fach gefiihrter, selbstzentrierender Doppelspannschraubstock

Ergonomisch geformter Handgriff mit Drucktaster fiir ermiidungsfreies Sagen

Niedrige Drehzahl des Sageblattes (19 / 38 U/min) optimal zum Schneiden von Vollmaterialien (CS 315 H)
Untersetzungsgetriebe gerdauscharm im Olbad laufend

g PR
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Zentrisch spannender Schraubstock mit  Leistungsstarke Kiihlmitteleinrichtung,
langsverschiebbaren Spannbacken. platzsparend im Untergestell integriert.

Niedrige Drehzahl

19/38 U/min
CS315H

Lieferbares Sonderzubehbr: Art. Nr.
Sageblatt HSS TiN-besch. 275 x 2,5 x 40 mm, Z 140 48-1025
Sageblatt HSS TiN-besch. 315 x 2,5 x 40 mm, Z 160 48-1026
Magnetisches Spanabhebegerat 51-1050
Universal-Kuihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
Technische Daten (S275H CS315H
Séageblattdurchmesser 275 x40 mm 315 x40 mm
Drehzahl 48 /96 U/min 19 / 38 U/min
Spannstock gedffnet max. 110 mm 150 mm
Arbeitshohe 900 mm 920 mm
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,4 /2,0 kW 0,75/ 1,5 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 2,0 / 2,8 kW 1,0/2,1 kW
Spannung 400V 400V
Maschinenabmessung (BxTxH) 460x840x 1740 mm 530x 1000 x 1740 mm
Gewicht ca. 175 kg 235 kg
Art. Nr. 04-1890 04-1891
Schnittkapazitit ¢S 275H o ° m] [ ] |
90° 70mm 70mm 70x70mm 70x70mm 70x60 mm 70x60 mm
45° 60mm 60mm 60x60mm 60x60mm 80x50mm 70x50 mm
Schnittkapazitiit CS315H o ° o u = - Lieferumfang:
90° 80mm 80mm 80x80mm 80x80mm 90x80mm 90x80 mm ¢ Kiihlmitteleinrichtung mit Filter
45 ° 70mm 70mm 70x70mm 70x70mm 80x70mm 80x 70 mm * Selbstzentrierender Schraubstock

® Untergestell



Sagemaschinen

© Prazise, 4-fach gefiihrter, selbstzentrierender Doppelspann-Schraubstock

© Optimale Sicherheit beim Schneiden durch die automatisch 6ffnende Schutzhaube

© Schweres Maschinenuntergestell, vorbereitet zum Anbau diverser Rollenbahnen _
© Getriebe mit Rutschkupplung - verhindert Bruch des Sageblattes BERNA iLQ

© Leistungsfahige Kiihlmittelanlage im Maschinenuntergestell integriert

© Pneumat. Absenken des Sagekopfes mit einstellbarer Zustell- und Riickzugsgeschwindigkeit

© 2 Schnittgeschwindigkeiten - hervorragend geeignet zum Sagen von Profilen, Rohren,
Vollmaterialien aus Eisen, Edelstahl und Buntmetallen

Pneumatischer Schnellspannschraubstock Getriebekopf nach rechts und links
flr kurze Riistzeiten 90° schwenkbar

Funktionsweise halbautomatischer Betrieb:

¢ Pneumatisches Klemmen des Schraubstockes

¢ Pneumatisches Absenken des Sagekopfes zum Schnitt
¢ Nach Schnittende - Sagekopf fahrt in Ausgangsposition
¢ Offnen des pneumatischen Schraubstockes

Séageblattabmessung 350 x 40 mm

Drehzahl 19 / 38 U/min
Spannstock geoffnet max. 150 mm

Arbeitshohe 930 mm
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75/ 1,5 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,0/2,1 kW
Spannung 400V
Maschinenabmessung (B x T x H) 750x 1100 x 1400 mm
Gewicht ca. 270 kg

Art. Nr. 04-1892

Lieferumfang:
® Kiihlmitteleinrichtung mit Filter
90° 9%5mm 95mm 95x95mm 95x95mm 100x90 mm 100x90 mm ® Pneumatischer Schraubstock

45° 95mm 95mm 75x75mm 75x75mm 100X 75mm 100X 75 mm ¢ Fufipedal
® Untergestell
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Vario-Metallbandsige

Die Vario-Metallbandsage EBS 85 B eignet sich durch das geringe Eigengewicht
hervorragend fiir den Baustellen- und Reparatureinsatz. Durch die stufenlose
Verstellung der Bandgeschwindigkeit ist diese Maschine sowohl fiir
Vollmaterialien als auch fiir Hohlprofile pradestiniert.

Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien
Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werkstiick
Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung
Umweltfreundlich, da die Verwendung von Schmier- und Kiihlfliissigkeiten entfallt
Optimales Preis-Leistungsverhaltnis durch vielseitige Einsatzmdglichkeiten
Leistungsstarker Antriebsmotor mit guter Regelcharakteristik

Fiir Gehrungsschnitte wird der Sagebligel geschwenkt

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

: & Sagebandfiihrung kann
\ 4 auf die Materialbreite
i .
= . eingestellt werden.
o -

Leistungsstarker Antriebsmotor
mit elektrischem Drehzahlregler.

Sagebligel mit Sperrvorrichtung
zum besseren Handling beim
mobilen Einsatz

Technische Daten EBS 85B

S Lieferumfang:
Schnittbereich rund 90° 85 mm N . i
Schnittbereich flach 90° 85 x 105 mm : \Sljegrigﬁggkanschla 60" ¢ +60
Schnittbereich rund 45° 70 mm * Stufenlose Bandgegschwindigkeit e +45
Schnittbereich flach 45° 55x 70 mm ¢ Ergonomischer Handgriff
Sagebandabmessung 1325x 13 x 0,65 mm
f‘ﬁlﬂﬁﬁﬁﬁfﬂgw B ?% kﬁ) o Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Spannung 230V Sageband HSS 1325x 13x 0,65 - 14 ZpZ 47-1206
Maschinenabmessung (B x T x H) 700 x 320 x 430 mm Séageband HSS 1325 x 13 x 0,65 - 8 ZpZ 47-1207
Gewicht ca. 19 kg Ségeband BiFlex 1325 x 13 x 0,65 - 14 ZpZ 47-1208
Art. Nr. 04-1018 Sageband BiFlex 1325 x 13 x 0,6 - Vario 6/10 ZpZ 47-1209
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Vario-Metallbandsiige

Kleine Metallbandsage EBS 100 B mit einseitigem Gehrungsschnitt.
Die elektronisch geregelte Bandsagegeschwindigkeit macht die
Maschine fiir viele Materialien einsetzbar.

Sagemaschinen

Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialen aus Eisen, NE-Materialien, Holz
Optimal fiir den Baustelleneinsatz und Montagearbeiten

Geringes Eigengewicht, daher leicht transportierbar

Stufenlos einstellbare Bandgeschwindigkeit von 20 - 70 m/min

Maschinenkorper und Sagebiigel aus hochwertigem Aludruckguss
Durchzugsstarker Motor, auch bei Dauerbelastung

Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch hochwertiges Alu-Antriebsrad

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung

Einstellbarer Werkstiickanschlag fiir Serienarbeiten

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles
Arbeiten, ideal fiir Serienschnitte

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung
A mit Schnellverstellung zum
Stufenlos einstellbare Band-  Anpassen an die Werkstiickbreite
geschwindigkeit fir optimale garantiert ein optimales
Schnittergebnisse Arbeitsergebnis.

Das hochwertige Alu-Antriebsrad
mit Gummibandage sorgt fiir
einen ruhigen Lauf.

Verstellbarer Sagebiigel zum
Gehrungsschneiden

Vario-Antrieb

Lieferumfang:

® Sdgeband
® Werkstlickanschlag
* Stufenlose Bandgeschwindigkeit

Technische Daten EBS 100 B %0
Schnittbereich rund 90° 100 mm |BERNARDO;

Schnittbereich flach 90° 100 x 100 mm -60° +60°
Schnittbereich rund 45° 60 mm -45° +45°
Schnittbereich flach 45° 55 x 60 mm

Sagebandabmessung 1140x 13 x 0,65 mm

f,ﬁ,'{gﬁf,:fjn“gw Lle Gl Sl f05 k(,? il Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Spannung 230V Sageband HSS 1140 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1000
Maschinenabmessung (LxTx H) 550 x 340 x 400 mm Ségeband HSS 1140 x 13 x 0,65 mm - 8 ZpZ 47-1001
Gewicht ca. 16 kg Ségeband BiFlex 1140 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1002P
Art. Nr. 04-1020 Ségeband BiFlex 1140 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 ZpZ 47-1004

11



EBS 100 C

Sagemaschinen

© Optimales Preis-Leistungsverhaltnis durch vielseitige Einsatzmoglichkeiten
© Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

© Verstellbarer Sagebiigel zum Gehrungsschneiden bis 45°

© Ideal fiir den Baustelleneinsatz durch geringes Eigengewicht

© SerienmaBig mit integriertem Spaneauffangbehalter

© Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung

© Schnellspannschraubstock im Lieferumfang enthalten

Inklusive Schnellspannschraubstock und
Spaneauffangbehalter.

Kugelgelagerte Sdagebandfiihrung
fiir optimale Schnittergebnisse.

Durchzugsstarker Antriebs-
motor, auch bei Dauer-
belastung.

Der Sagebiigel kann fir 60°
Gehrungsschnitte bis 45° verstellt werden.

+60°

-45° +45°

. . ® Sigeband
Schn!ttbere!ch rund 90° 100 mm . Wegrkstiickanschlag
Schnittbereich flach 90° 100 x 150 mm . Schne[[spannschraubstock
Schnittbereich rund 45° 65 mm ® Ergonomischer Handgriff
Schnittbereich flach 45° 60 x 100 mm * Spaneauffangbehalter
Sagebandabmessung 1470x 13 x 0,65 mm
Schnittgeschwindigkeit 45 m/min
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,37 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,55 kW
Spannung 230V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 700 x 320 x 420 mm
Gewicht ca. 26 kg
Art. Nr. 04-1025

12



Metallbandstige

Die mobile Bandsage EBS 100 S ist die ideale Maschine
fiir den Montageeinsatz auf Baustellen. Durch den ruhigen
und vibrationsfreien Lauf werden prazise Schnitte erzielt.

Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialen aus Eisen, NE-Materialien, Holz
Geringes Eigengewicht, leicht transportierbar mittels Handgriff

Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

3-fach einstellbarer Sagedruck fiir selbststandiges Absenken des Sagebligels
Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien
Kugelgelagerte Sagebandfiihrung fiir optimale Schnittergebnisse

Inklusive Schnellspannschraubstock und Werkstiickanschlag

Hohe Verarbeitungsqualitat durch das Aludruckgussgehause

; - Serienmafig mit patentiertem
4 1 ;\'"' Schnellspannschraubstock ausgeriistet

Unschlagbares
Preis-Leistungsverhaltnis

90°

-60° +60°
-45° +45°

®
Auflagedruck des Sagebiigels 3-fach BERNA

einstellbar

Lieferumfang:

® Sdgeband
® Werkstiickanschlag

Technische Da én

Schn?ttbere?ch il 0 100 i ® Schnellspannschraubstock
Schnittbereich flach 90° 100 x 150 mm o Automatische Endabschaltung
Schnittbereich rund 45° 65 mm ® Spaneauffangbehalter
Schnittbereich flach 45° 60 x 100 mm ® Separater Not-Halt-Taster nach CE
Ségebandabmessung 1470 x 13 x0,65 mm -

Schnittgeschwindigkeit 45 m/min . "

Motor-Abgabeleistung S: 100% 0,37 KW Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,55 kW Sageband HSS 1470 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1005
Spannung 230V Sageband HSS 1470 x 13 x 0,65 mm - 8 ZpZ 47-1006
Maschinenabmessung (Lx Tx H) 730320 x 420 mm Ségeband BiFlex 1470 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1007P
Gewicht ca. 23 kg Sageband BiFlex 1470 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 ZpZ 47-1009
Art. Nr. 04-1040 Untergestell 56-1075
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Vario-Metallbandstgen

Die Metallbandsagen der Vario-Serie sind wahlweise mit einem Schnittbereich
von 85/ 125 bzw. 150 mm erhaltlich. Durch die stufenlos regelbare
Schnittgeschwindigkeit und das niedrige Eigengewicht sind diese Maschinen
optimal fiir den professionellen Reparatur- und Baustelleneinsatz geeignet.

Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werkstiick

Fiir Gehrungsschnitte kann der Sagebiigel bis 60° geschwenkt werden

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung

Durchzugsstarker Motor, auch bei Dauerbelastung

Bei Belastung halt die Motorelektronik die Schnittgeschwindigkeit weitestgehend konstant
Umweltfreundlich, da die Verwendung von Schmier- und Kiihlfliissigkeiten entfallt
Ruhiger, vibrationsarmer Lauf fiir optimale Schnittergebnisse
Maschinenkérper und Sagebiigel aus hochwertigem Aludruckguss
Ideal fiir den Baustelleneinsatz durch geringes Eigengewicht

Leistungsstarker Antriebsmotor mit
elektronischem Drehzahlregler.

N

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles
Arbeiten, ideal fiir Serienschnitte.

-60°
-45° +45°
- IBERNARDOS
Schwenkbarer Sagebiigel zum B
Gehrungsschneiden bis 60°.
Lieferbares Sonderzubehor: Art. N,
Sageband HSS 1325 x 13 x 0,65 - 14 ZpZ f. Vario 85 47-1206
Sageband BiFlex 1325 x 13 x 0,65 - 14 ZpZ f. Vario 85 47-1208
Sageband BiFlex 1325 x 13 x 0,6 - Vario 6/10 ZpZf. Vario 85 47-1209
Sageband HSS 1440 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZf. Vario 125  47-1210
Sageband BiFlex 1440 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ f. Vario 125 47-1212
Séageband HSS 1735 x 13x 0,65 - 14 ZpZ f. Vario 150 47-1200
Séageband HSS 1735 x 13x 0,65 - 8 Zpz f. Vario 150 47-1201
Ségeband BiFlex 1735x 13 x 0,9 - 14 ZpZ f. Vario 150 47-1202
Ségeband BiFlex 1735x 13 x 0,9 - 8 ZpZ . Vario 150 47-1203
Untergestell 56-1080 Vario-Antrieb
Technische Daten Vario 85 Vario 125 ario 150
Schnittbereich rund 90° 85 mm 125 mm 150 mm !
Schnittbereich flach 90° 100 x 85 mm 130x 125 mm 150 x 140 mm
Schnittbereich rund 45° 65 mm 95 mm 100 mm
Schnittbereich flach 45° 60 x 65 mm 95x 95 mm 100 x 90 mm
Sagebandabmessung 1325x 13 x0,65 mm 1440 x 13 x 0,65 mm 1735x13x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 30 - 72 m/min 30 - 80 m/min 30 - 80 m/min
Motorleistung 0,85 kW 1,25 kW 2,0 kW
Spannung 230V 230V 230V .
Maschinenabmessung (LxTxH)  720x270x440 mm _ 730x310x 390 mm 900 x 330 x 450 mm Lieferumfang:
Gewicht ca. 15 kg 21kg 25 kg ® Sdgeband
Art. Nr. 04-1065 04-1070 04-1075 ® Werkstiickanschlag
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Sagemaschinen

© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen, NE-Materialien, Kunststoffen
© Verwindungsfreier Sagebiigel aus Grauguss garantiert hohe Schnittgenauigkeit
© Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung

© Optimales Preis-Leistungsverhaltnis, ideal fiir den anspruchsvollen Heimwerker
© Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Serienmaflig mit Untergestell und Kiihlmitteleinrichtung ausgestattet

.?ﬂ Kugelgelagerte Sagebandfiihrung,
S einstellbar auf die jeweilige
' Werkstuckbreite.

Einfache Verstellung des Schraubstockes mittels
Schnellspannhebel.

Schwenkbarer Sagebligel fiir
Gehrungsschnitte bis 60° Lieferumfang enthalten.

Kiihlmitteleinrichtung im

Lieferumfang: 90°

® Sageband

® Schnellspannschraubstock 60° +60°
® Kiihlmitteleinrichtung h

¢ Untergestell -45° +45°

® Werkstiickanschlag
® Motorschutzschalter

Schnittbereich rund 90° 140 mm
Schnittbereich flach 90° 150 x 140 mm
Schnittbereich rund 45° 100 mm
Schnittbereich flach 45° 120 x 100 mm
Schnittbereich rund 60° 70 mm

Arbeitshohe 845 mm
Sagebandabmessung 1735x 13 x 0,65 mm
Schnittgeschwindigkeit 34 m/min
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,55 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,75 kW

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 1000 x 880 x 1550 mm
Gewicht ca. 92 kg

Art. Nr. 04-1056
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Sagemaschinen

EBS 150 BC

© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen, NE-Materialien, Kunststoffen
© Verwindungsfreier Sagebiigel aus Grauguss garantiert hohe Schnittgenauigkeit

© Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung

© Optimales Preis-Leistungsverhaltnis, ideal fiir den anspruchsvollen Heimwerker

© Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Serienmaflig mit Untergestell und Kiihlmitteleinrichtung ausgestattet

__ B

Mittels Keilriemen kann die
Schnittgeschwindigkeit

(23 /33 /52 m/min)
gewechselt werden .

Einfache Verstellung des Schraubstockes mittels
Schnellspannhebel.

Schwenkbarer Sagebiigel fiir
Gehrungsschnitte bis 60°

Kiihlmitteleinrichtung im
Lieferumfang enthalten.

90°

-60° +60°

-45° +45°
® Werkstiickanschlag

® Motorschutzschalter

Lieferumfang:

® Sageband

® Schnellspannschraubstock
* Kiihlmitteleinrichtung

® Untergestell

Schnittbereich rund 90° 140 mm
Schnittbereich flach 90° 150 x 140 mm
Schnittbereich rund 45° 100 mm
Schnittbereich flach 45° 120 x 100 mm
Schnittbereich rund 60° 70 mm

Arbeitshohe 845 mm
Sagebandabmessung 1735x 13 x 0,65 mm
Schnittgeschwindigkeiten 23 /33 /52 m/min
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,55 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,75 kKW

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 1000 x 880 x 1550 mm
Gewicht ca. 98 kg

Art. Nr. 04-1057
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Metallbandstige

Tausendfach bewahrte Kombibandsage zum Vertikal- und Horizontalschneiden.
Durch die vielseitigen Einsatzmdglichkeiten und dem dufBerst attraktivem
Preis-Leistungsverhaltnis ist dieses Modell ideal fiir Bastler und Profiheimwerker.

Sagemaschinen

Schraubstock zum Gehrungsschneiden verstellbar (90° bis 45°)

Schnittdruck auf das jeweilige Werkstiick einstellbar o
Zum Schneiden von B!lechengauch vertikal einsetzbar
3 Geschwindigkeiten mit Keilriemen einstellbar

Sagebiigel aus Grauguss garantiert vibrationsfreien Lauf

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

Fahrwerk und Transportbiigel fiir leichten Standortwechsel

Automatische Sagebandabschaltung nach Schnittende

Optimales Preis-Leistungsverhaltnis, ideal fir den Heimwerker

= b -
a8 .
~ .

Mittels Keilriemen kann die Bandgeschwindigkeit
schnell und einfach gewechselt werden

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung fiir
prazise Schnitte

Keilriemenantrieb

Leistungsstarker GrauguBmotor nach IP 54,
wahlweise in 230 V oder 400 V erhaltlich

Sicherheitsschalter mit Unterspannungs-
ausloser und separatem Not-Halt-Taster,
automatische Endabschaltung nach
Beendigung des Sagevorganges

Technische Daten EBS 115 '
Lieferumfang:

Schnittbereich rund 90° 100mm &

Schnittbereich flach 90° 100 x 150 mm ® Sageband

Schnittbereich rund 45° 76 mm ° SChneu_?Pa““SCthbStOCk

Schnittbereich flach 45° 76x 115 mm : Xﬁ'i';;ﬁ;fskcah"“hlag

Arbeitshdhe 610 mm ¢ Automatische Endabschaltung

Sagebandabmessung 1638 x 13 x 0,65 mm * Fahrbares Maschinenuntergestell

Schnittgeschwindigkeiten 20/ 29 / 50 m/min ® Separater Not-Halt-Taster nach CE

Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,37 kW

Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,55 kW . -

Spannung 230V bzw. 400V Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.

Maschinenabmessung (L x T x H) 895 x 400 x 950 mm Sageband HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1010

Gewicht ca. 62 kg Sageband HSS 1638 x 13 x 0,65 mm - 8 ZpZ 47-1011

AL N 04-1085 (230 V) Sageband BiFlex 1638 x 13x 0,65 mm - 14 ZpZ 47-1012P
04-1090 (400 V) Ségeband BiFlex 1638 x 13 x 0,6 mm - Vario 6/10 ZpZ 47-1014
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Sagemaschinen

EBS 128 C

© Doppelgehrungsschneiden méglich (+45° bis -60 )

© Stufenlose, hydraulische Absenkung des Sagebiigels

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm

© 3 Geschwindigkeiten mit Keilriemen einstellbar

© Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf
© Gehrungseinstellung erfolgt liber Sagebiigel

© Inklusive Schnellspannschraubstock mit Werkstiickanschlag

Schwenkbarer Sagebiigel zum
Doppelgehrungsschneiden
von +45° bis -60°.

SerienmaBig mit automatischer
Endabschaltung, EIN-AUS-Schalter nach IP 54.

Kugelgelagerte
Sdgebandfiihrung,
einstellbar auf die jeweilige
Werkstiickbreite.

Fir feinfiihliges Absenken des
Sagebligels serienmaBig

mit Hydraulikzylinder
ausgerdistet.

Lieferumfang:

® Sdgeband

® Schnellspannschraubstock

® Werkstiickanschlag

* Automatische Endabschaltung

® Fahrbares Maschinenuntergestell
® Hydraulik-Absenkzylinder

® Separater Not-Halt-Taster nach CE

Schnittbereich rund 90° 125 mm
Schnittbereich flach 90° 100 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 95 mm
Schnittbereich flach 45° 95x 76 mm
Schnittbereich rund 60° 50 mm
Schnittbereich flach 60° 50x 56 mm
Arbeitshohe 730 mm
Ségebandabmessung 1638 x 13 x 0,65 mm
Schnittgeschwindigkeiten 23 /34 / 54 m/min
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,55 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 0,75 kW

Spannung 230V bzw. 400 V
Maschinenabmessung (LxTx H) 1000 x 550 x 1100 mm
Gewicht ca. 68 kg

Art. Nr. 04-1106 (230V)

04-1107 (400 V)
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© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien, ... Zentrale Anordnung
© Schnellspannschraubstock fiir Gehrungsschnitte bis 45° verstellbar der SChag‘?.lem?”te
© Doppelt kugelgelagerte Sdagebandfiihrung fiir optimalen Bandlauf am Sagebligel
© Auflagedruck des Sagebiigels mittels Ventil regulierbar

© Automatische Sagebandabschaltung nach Schnittende

© Inklusive Kiihlmitteleinrichtung, platzsparend im Maschinenkdrper untergebracht

© Ruhiger und vibrationsarmer Lauf fiir optimale Schnittergebnisse

© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm aus Grauguss

© Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

GroBdimensionierter Hydraulik-
zylinder fiir stufenloses Absenken
des Sagebligels

Leistungsstarke Kiihlmitteleinrichtung,
platzsparend im Untergestell integriert.

Lieferumfang:

® S3geband

® Kiihlmitteleinrichtung

® Werkstiickanschlag

® Schnellspannschraubstock

® Fahrbares Maschinenuntergestell
® Motorschutzschalter

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Separater Not-Halt-Taster nach CE

Schnittbereich rund 90° 180 mm

Schnittbereich flach 90° 180x210 mm
Schnittbereich rund 45° 90 mm

Schnittbereich flach 45° 140 x 80 mm
Arbeitshohe 550 mm
Ségebandabmessung 2360x20x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeiten 21/34 /46 /56 m/min
Kiihimittelbehalter 9 Liter
Kiihimittelpumpe 25W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,1 kW

Spannung 400V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1250 x 520 x 1000 mm
Gewicht ca. 130 kg

Art. Nr. 04-1130
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Sagemaschinen

EBS 181 G

® Schwenkbarer Schraubstock (bis 45°) fiir Gehrungsschnitte

© 3wahlbare Schnittgeschwindigkeiten mittels Getriebe umschaltbar

© Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl, ...

© Kiihlmitteleinrichtung und Spanewanne im Lieferumfang enthalten

© Verwindungsfreier Sagebiigel aus Grauguss garantiert hohe Schnittgenauigkeit

© Automatische Sdgebandabschaltung nach Schnittende

© Optimale Kraftiibertragung auf das Laufrad mittels geharteter und geschliffener
Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung,
einstellbar auf die jeweilige
Werkstuckbreite.

Ubersichtliche Anordnung der
Schaltelemente am Sagebligel.

Schnellspannschraubstock
mit Materialanschlag.

Serienmaflig mit Hydraulikzylinder fir
stufenloses Absenken des Sagebiigels.

Lieferumfang:
® Sdgeband

Schnittbereich rund 90° 180 mm * Kiihlmitteleinrichtung
Schnittbereich flach 90° 180x210 mm ® Motorschutzschalter

Schnittbereich rund 45° 90 mm * Schnellspannschraubstock
Sohnittbereich flach 45° 140x80 mm . ngrﬂigii;Zi%ﬁL"ge"“"tergeSte“
Arbeitshdhe 560 mm ¢ Hydraulik-Absenkzylinder
Sagebandabmessung 2360x20x0,9 mm * Separater Not-Halt-Taster nach CE
Schnittgeschwindigkeiten 31/50/ 60 m/min

Kiihimittelbehalter 9 Liter

Kiihimittelpumpe 25W

Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 kW

Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW

Spannung 400V

Maschinenabmessung (Lx T x H) 1250 x 520 x 1000 mm

Gewicht ca. 136 kg

Art. Nr. 04-1131
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Doppelgehrungshandstigen

Die Doppelgehrungsbandsagen GBS 200 B und GBS 200 G mit dem schwenkbaren Sagebiigel
ermoglichen ein platzsparendes Arbeiten, da die Position des Materials bei Gehrungsschnitten
nicht verandert werden muss. Durch den optimalen Schnittbereich und den einstellbaren
Schnittgeschwindigkeiten sind diese Modelle ideal fiir den Profiheimwerker.

Fiir Gehrungsschnitte kann der Sagebiigel bis + 45° geschwenkt werden

4 Schnittgeschwindigkeiten zur optimalen Anpassung an das Werkstiick (GBS 200 B)

Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen, NE-Materialien, Kunststoff, ...
Ruhiger, vibrationsfreier Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien

Auflagedruck des Sagebiigels mittels Ventil hydraulisch regulierbar

Optimales Preis-Leistungsverhaltnis, ideal fiir den anspruchsvollen Heimwerker

Inklusive Kiihlmitteleinrichtung, platzsparend im Maschinenkdrper untergebracht

3 wihlbare Schnittgeschwindigkeiten mittels Getriebe umschaltbar (GBS 200 G)

Zentrale Anordnung der
Schaltelemente am S&gebiigel

Schwenkbarer Sagebiigel zum Gehrungs-
schneiden von -45° bis +45° verstellbar.

Lieferumfang:

® Sdgeband

® Kiihlmitteleinrichtung

® Motorschutzschalter

® Schraubstock

® Fahrbares Maschinenuntergestell
® Werkstiickanschlag

® Automatische Endabschaltung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Transportbiigel

® Separater Not-Halt-Taster nach CE

Technische Daten

Getriebe mit geharteter und geschliffener
Schneckenwelle, das Schneckenrad ist
aus Bronze

T €,

GBS 200 B / GBS 200 G

Schnittbereich rund 90° 205 mm

Schnittbereich flach 90° 215x205 mm

Schnittbereich rund 45° L/R 140 mm

Schnittbereich flach 45° L/R 140x 115 mm

Arbeitshdhe 820 mm

Sagebandabmessung 2360x20x0,9 mm

Schnittgeschwindigkeiten (GBS 200 B) 24 /41 /61 /82 m/min

Schnittgeschwindigkeiten (GBS 200G) 31 /50 / 60 m/min

Kiihimittelbehalter 13 Liter

Kiihimittelpumpe 0,03 PS . . '

Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 KW Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.

Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW Sageband HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 ZpZ 47-1015

Spannung 400V Séageband HSS 2360 x 20 x 0,9 mm - 8 ZpZ 47-1016

Maschinenabmessung (Lx T x H) 1200 x 625 x 1240 mm Ségeband BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - 14 ZpZ 47-1017

Gewicht ca. 190 kg / 194 kg Sageband BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 8/12 ZpZ 47-1019

Art. Nr. 04-1155 (GBS 200 B) Séageband BiFlex 2360 x 20 x 0,9 mm - Vario 6/10 ZpZ 47-1020
04-1156 (GBS 200 G) Universal-Kihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
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Horizontalbandstige

Die kostenglinstige Horizontalbandsage MCB 210 eco mit umfangreicher
Grundausstattung (Untergestell, Kiihimitteleinrichtung, Sdgeband, ...) ist die ideale
Maschine fiir den kostenbewussten Anwender. Der Sagebiigel ist bis 60° schwenkbar,
dadurch ermaglicht dieses Modell ein platzsparendes Arbeiten bei langen Werkstiicken.
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Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen, NE-Materialien, Kunststoffen
Verwindungsfreier Sagebligel aus Grauguss garantiert hohe Schnittgenauigkeit

Optimale Schnittergebnisse durch kugelgelagerte Sagebandfiihrung

Optimales Preis-Leistungsverhaltnis, ideal fiir den anspruchsvollen Heimwerker

Inklusive Werkstiickanschlag fiir rationelles Arbeiten

Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

SerienmafBig mit Untergestell und Kiihlmitteleinrichtung ausgestattet

Kiihlmitteleinrichtung im
Lieferumfang enthalten.

Der massive Schraubstock aus Grauguss ist
mit einer Schnellarretierung ausgestattet -
optimal fiir Serienarbeiten.

Unschlagbares
Preis-Leistungsverhaltnis

Schwenkbarer Sagebiigel fiir
Gehrungsschnitte bis 60°

BERNARDO

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

* Manometer fiir Bandspannung

® Schraubstock mit Schnellarretierung
¢ Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motor mit Thermoschutz

® Automatische Endabschaltung

Technische Daten MCB 210 eco

Schnittbereich rund 90° 170 mm

Schnittbereich flach 90° 140 x200 mm

Schnittbereich rund 45° 125 mm

Schnittbereich flach 45° 100 x 125 mm

Schnittleistung flach 60° 80x 70 mm

Arbeitshéhe 890 mm

Ségebandabmessung 2110x20x0,9 mm . 7

ﬁﬁ:mﬁ?;ﬂm:g E ig'a,/ S Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Motor-Abgabeleistung S1 100% 0,75/ 0,95 kW Séageband BiFlex2110x 20 x 0,9 - Vario 8/12 ZpZ 47-1025
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,1/1,4kW Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Spannung 400V Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1250 x 650 x 1340 mm Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage) 07-1467
Gewicht ca. 144 kg Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Art. NI 04-1162 Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
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MCB 270

© Fiir Gehrungsschnitte kann der Sagebligel bis 60° geschwenkt werden
© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm aus Grauguss

© 2 Sdgebandgeschwindigkeiten fiir optimale Schnittergebnisse

© Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Schnellarretierung

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf

© Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulik-Absenkzylinder

Leistungsstarker GrauguBBmotor
nach IP 54.

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung fiir
prazise Schnitte

Hydraulikzylinder fiir stufenloses
Absenken des Sagebiigels.

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

* Manometer fiir Bandspannung

® Schraubstock mit Schnellarretierung
® Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motor mit Thermoschutz

® Automatische Endabschaltung

-45°

Schnittbereich rund 90° 225 mm
Schnittbereich quadrat 90° 180 x 180 mm
Schnittbereich flach 90° 265 x 120 mm
Schnittbereich rund 45° 160 mm
Schnittbereich quadrat 45° 160 x 160 mm
Schnittbereich rund 60° 100 mm
Schnittbereich quadrat 60° 100 x 100 mm
Arbeitshohe 920 mm
Sagebandabmessung 2450x27 x 0,9 mm
Schnittgeschwindigkeitenen 37,5/ 75 m/min
Kiihimittelpumpe 45W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1/15kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 15/22kW
Spannung 400V
Maschinenabmessung (Lx Tx H) 1200 x 710 x 1490 mm
Gewicht ca. 219 kg

Art. Nr. 04-1164
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Doppelgehrungshandsiige

Sagemaschinen

Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl, ...
Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagebiigel aus Grauguss

2 Sagebandgeschwindigkeiten (35 / 70 m/min) fiir optimale Schnittergebnisse

Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels
Schwenkbarer Sagebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links (-45°) und rechts (+60°)
Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien

Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Werkstiickanschlag, ideal fiir Serienschnitte
Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung zum Anpassen an die

Werkstiickbreite garantiert ein optimales Arbeitsergebnis

Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf

Schnellspannschraubstock zum
Doppelgehrungsschneiden
verschiebbar.

Der Sagebiigel kann fiir
Gehrungsschnitte von 90°
bis 60° verstellt werden.

Sadgebandfiihrung mit Hartmetall-
einsatzen und Spanebiirste fiir

optimale Schnittergebnisse.

Inklusive Werkstiickanschlag fiir
rationelles Arbeiten, ideal fiir
Serienschnitte

Der uibersichtlich aufgebaute
Schaltkasten an der Vorderseite
der Maschine ermoglicht ein
komfortables Arbeiten.

Grofdimensionierter Hydraulik-
zylinder fiir stufenloses Absenken
des Sagebligels

Hohe Schnittgenauigkeit durch den
robusten Sagebiigel aus Grauguss.

Ergonomischer Handgriff, Einstellen
der Blattspannung mittels Handrad.

Technische Daten MCB 320 eco

Schnittbereich rund 90° 240 mm

Schnittbereich quadrat 90° 225x 225 mm

Schnittbereich flach 90° 310x 180 mm

Schnittbereich rund 45° 200 mm . .

Schnittbereich quadrat 45° 180 x 180 mm Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Schnittbereich rund 60° 140 mm Ségeband BiFlex 2680 x 27 x 0,9 - Vario 6/10 ZpZ 47-1033
Schnittbereich quadrat 60° 140 x 140 mm Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Arbeitshohe 950 mm Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Ségebandabmessung 2680 x27x0,9 mm Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Schnittgeschwindigkeiten 35/ 70 m/min Abfuhrrollenbahn RB 1000 A inkl. Anschlag 07-1505
Kiihimittelpumpe 45 W Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1/ 1,5 kW Abfuhrrollenbahn RB 3000 A inkl. Anschlag 07-1515XL
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5/2,2 KW PVC - Rollen-Set firRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 Stk.)* 07-1465
Spannung 400V Langenmesssystem LS 1 fiir RB 4 - 1000 (Selbstmontage) 07-1466
Maschinenabmessung (LxTx H) 1550 x 870 x 1490 mm Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage) ~ 07-1467
Gewicht ca. 313 kg Langenmesssystem LS 3 fiir RB 10 - 3000 (Selbstmontage) 07-1468XL
AL NI, 04-1166 Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
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MCB 320 eco

J

Leistungsstarke Kiihlmitteleinrichtung,
platzsparend im Untergestell integriert.

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

* Manometer fiir Bandspannung

® Schraubstock mit Schnellarretierung
® Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® Automatische Endabschaltung

® Automatische Bandbruchkontrolle

25
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Sagemaschinen

© Variabel einstellbare Schnittgeschwindigkeit fiir optimale Arbeitsergebnisse

© Serienmaflig mit Schnellspannschraubstock und Werkstiickanschlag

© Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad

© Serienmaflig mit Untergestell und Kiihlmitteleinrichtung ausgestattet

© Kugelgelagerte 3-Punkt-Sagebandfiihrung - kein Verlaufen des Sagebandes

© Fiir Gehrungsschnitte wird der Sigebiigel geschwenkt (bis 60°), dadurch platzsparendes
Arbeiten bei langen Werkstiicken moglich

© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagebiigel

N

Leistungsstarke Kiihlmittelpumpe im
Lieferumfang enthalten

Variable Schnittgeschwindigkeit zur optimalen
Anpassung an das jeweilige Werkstiick,
benutzerfreundliches Bedienpult.

Einfache Verstellung des Schraubstockes mittels Schnellspannhebel.

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag
® Untergestell -60° +60°
® Schnellspannschraubstock -45° +45°

® Hydraulik-Absenkzylinder
® Kiihlmitteleinrichtung

® Motorschutzschalter

Schnittbereich rund 90° 150 mm
Schnittbereich flach 90° 145 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 100 mm
Schnittbereich flach 45° 90 x 150 mm
Schnittleistung rund 60° 70 mm

Arbeitshohe 890 mm
Sagebandabmessung 1735x13x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 65 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W
Motorleistung 1,1 kW

Spannung 230V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1000 x 510 x 1520 mm
Gewicht ca. 100 kg

Art. Nr. 04-1689
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Horizontalbandstigen

Die Horizontalbandsagen mit schwenkbarem Sagebiigel ermoglichen ein platzsparendes
Arbeiten, das feinfiihlige Absenken erfolgt liber einen Hydraulikzylinder. Das Vario-Modell
ist mit einer variablen Schnittgeschwindigkeit ausgestattet. Ihren Einsatzbereich

finden diese hochwertigen Bandsdgen vorwiegend beim professionellen Anwender.

Sagemaschinen

Optimales Einstellen der Sdgebandspannung mittels Manometer Alle Schaltelemente M ”\.
Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulikzylinder mit einstellbarem Ventil sind tbersichtlich

Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Schnellarretierung und Werkstiickanschlag angebracht.
Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werkstiick (HBS 210 Vario)

Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl, ...

Schnittgeschwindigkeit tiber 2-Stufen-Motor komfortabel wihlbar (HBS 210)

Doppelt kugelgelagerte Sagebandfiihrung fiir optimalen Bandlauf
Stabiler Sagerahmen, dadurch ruhiger und vibrationsfreier Lauf
Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

b BS 210 Vario
B v

Optimales Einstellen
der Sdagebandspannung
mittels Manometer.

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

* Manometer fiir Bandspannung
® Schraubstock mit Schnellarretierung

® Hydraulik-Absenkzylinder
BERNARDOS

® Automatische Endabschaltung

® Kiihlmitteleinrichtung

® Motorschutzschalter

® EMV-Filter nach
CE-Norm (230V)

® Untergestell

Hydraulikzylinder fiir stufenloses
Absenken des Sagebligels.

Grofdimensionierter Schraubstock mit Schnellspannhebel -
ideal fiir Serienschnitte.

Technische Daten HBS 210 HBS 210 Vario

Schnittleistung rund 90° 170 mm 170 mm

Schnittbereich flach 90° 140x210 mm 140x210 mm

Schnittleistung rund 45° 125 mm 125 mm

Schnittbereich flach 45° 100 x 125 mm 100 x 125 mm

Arbeitshéhe 890 mm 890 mm

Sagebandabmessung 2080x20x0,9 mm . .

Schnittgeschwindigkeiten 40/ 80 m/min 20 - 90 m/min Lieferbares Sonderzubehbr: Art. Nr.

Kiihimittelpumpe 100 W 100 W Séageband BiFlex 2080 x 20 x 0,9 mm / Vario 47-1345

Motorleistung 0,56 /0,75 kW 0,75 kW Fahrwerk 07-1531

Spannung 400V 230V bzw. 400 V Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461

Maschinenabmessung (L x Tx H) 1250 x 540 x 1600 mm Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462

Gewicht ca. 157 kg 157 kg Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage) 07-1467

Art. Nr. 04-1690 04-1691 (230V) Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
04-1692 (400 V) Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
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Sagemaschinen

© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen und NE-Materialien

© Fir Gehrungsschnitte kann der Sagebiigel bis 60° geschwenkt werden

© Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulik-Absenkzylinder

© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm aus Grauguss

© 2 Sdgebandgeschwindigkeiten fiir optimale Schnittergebnisse (HBS 275 / 400 V)

© Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Schnellarretierung

© Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werkstiick (HBS 275 Vario)

© Kugelgelagerte Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung zum Anpassen an die
Werkstiickbreite garantiert ein optimales Arbeitsergebnis

Schaltelemente libersichtlich im
Elektropaneel angebracht.

Das serienmafBige Manometer ermdglicht ein
optimales Einstellen der Sagebandspannung.

Schnittbereich rund 90° 225 mm
Schnittbereich quadrat 90° 200 x 200 mm
Schnittbereich flach 90° 245 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 160 mm
Schnittbereich quadrat 45° 160 x 160 mm
Schnittbereich rund 60° 100 mm
Schnittbereich quadrat 60° 100 x 100 mm
Arbeitshohe 910 mm
Sagebandabmessung 2480x27x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit 230 V 72 m/min
Schnittgeschwindigkeiten 400 V 45 /90 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 KW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW

Spannung 230V bzw. 400 V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1430 x 720 x 1700 mm
Gewicht ca. 190 kg

Art. Nr.
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04-1696 (230 V)
04-1695 (400 V)

Der Sagebligel kann fiir
Gehrungsschnitte von 90° bis 60°
verstellt werden.




HBS 275 Vario

Sagemaschinen

HBS 275 yario (230 V)

Fiir feinfiihliges Absenken des
Sdgebiigels serienmafig mit
Hydraulikzylinder
ausgestattet.

275 Vario (400 V)

HBS

G

Der massive Schraubstock aus Grauguss ist mit einer
Schnellarretierung ausgestattet - optimal fiir Serienarbeiten.

Schnittbereich rund 90° 225 mm
Schnittbereich quadrat 90° 200 x 200 mm
Schnittbereich flach 90° 245 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 160 mm
Schnittbereich quadrat 45° 160 x 160 mm
Schnittbereich rund 60° 100 mm
Schnittbereich quadrat 60° 100 x 100 mm
Arbeitshohe 910 mm
Sagebandabmessung 2480 x27 x0,9 mm

Schnittgeschwindigkeiten, stufenlos

45 -90 m/min (230 V)
20 - 90 m/min (400 V)

Kiihimittelpumpe

100 W

Motor-Abgabeleistung S1 100%

1,1 KW (230 V)
1,5 kW (400 V)

Spannung 230V bzw. 400 V
Maschinenabmessung (Lx Tx H) 1430x 720 x 1700 mm
Gewicht ca. 200 kg

Art. Nr.

04-1697 (230 V)
04-1697A (400 V)

Lieferumfang

HBS 275 und HBS 275 Vario:

® Sageband

® Werkstiickanschlag

¢ Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Schraubstock mit Schnellarretierung

¢ Kiihlmitteleinrichtung
¢ Hydraulik-Absenkzylinder
® Motorschutzschalter

® EMV-Filter nach CE-Norm (HBS 275 Vario - 230 V)

® Automatische Endabschaltung

-60°
-45°




Sagemaschinen

HBS 275 PRO

© Sagebandfiihrung liber kombiniertes Rollen-Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsdtzen
© Professionelle Bandsagen fiir den universellen Werkstatteneinsatz, Schlossereien,....
© Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstaht,....
© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagebiigel aus Spharoguss
o Einfaches Einstellen der variablen Schnittgeschwindigkeit (HBS 275 Vario PRO)
© Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels
® 2 Sagebandgeschwindigkeiten fiir optimale Schnittergebnisse (HBS 275 PRO)
© Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt
© Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung zum Anpassen an die
Werkstlickbreite garantiert ein optimales Arbeitsergebnis

Der ubersichtlich aufgebaute

Schaltkasten an der Vorderseite

ey der Maschine ermdoglicht ein
komfortables Arbeiten.

Serienmafig mit Hydraulik-
zylinder fiir stufenloses
Absenken des Sagebiigels

Leistungsstarke Kiihlmittel-
pumpe im Lieferumfang
enthalten

HBS 275 PRO

Schnittbereich rund 90° 225 mm
Schnittbereich quadrat 90° 200 x 200 mm
Schnittbereich flach 90° 245 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 160 mm
Schnittbereich quadrat 45° 160 x 160 mm
Schnittbereich rund 60° 100 mm
Schnittbereich quadrat 60° 100 x 100 mm
Arbeitshohe 910 mm
Ségebandabmessung 2480x27x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit 45 /90 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W

Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 kKW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW

Spannung 400V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1430 x 720 x 1700 mm
Gewicht ca. 180 kg

Art. Nr. 04-1705
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Schwenkbarer Sagebiigel zum Gehrungs-

schneiden von 90° bis 60°

Kombinierte Rollen-Hartmetalleinsatze sorgen fiir
eine ideale Sagebandfiihrung und gewahrleisten

optimale Schnittergebnisse.

Schnittbereich rund 90° 225 mm
Schnittbereich quadrat 90° 200 x 200 mm
Schnittbereich flach 90° 245 x 150 mm
Schnittbereich rund 45° 160 mm
Schnittbereich quadrat 45° 160 x 160 mm
Schnittbereich rund 60° 100 mm
Schnittbereich quadrat 60° 100 x 100 mm
Arbeitshohe 910 mm
Sagebandabmessung 2480x27 x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeiten, stufenlos 20 -90 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,5 kW

Spannung 230V bzw. 400 V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1430 x 720 x 1700 mm
Gewicht ca. 185 kg

Art. Nr.

04-1706 (230 V)
04-1706A (400 V)

HBS 275 Vario

Lieferumfang

HBS 275 PRO / 275 Vario PRO:

® Sdgeband
® Werkstiickanschlag
® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit Hartmetalleinsatzen
® Schraubstock mit Schnellarretierung

¢ Kiihlmitteleinrichtung

¢ Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® EMV-Filter nach CE-Norm (HBS 275 Vario PRO - 230 V)

'

® Automatische Endabschaltung

-60°
-45°
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Doppelgehrungshandstigen

Sagemaschinen

Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm aus Spharoguss

2 Sdgebandgeschwindigkeiten (45 / 90 m/min) fiir optimale Schnittergebnisse (MBS 280 DG)
Sagebandfiihrung liber kombiniertes Rollen-Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsatzen
Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf

Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulikzylinder

Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Werkstiickanschlag, ideal fiir Serienschnitte
SerienmafBig mit Untergestell und Kiihlmitteleinrichtung

Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

Schwenkbarer Sagebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links [-45°) und rechts (+60°)
Inklusive Manometer zur Kontrolle der optimalen Sagebandspannung

Inklusive Manometer fiir
Bandspannungsanzeige

Schraubstock mit Schnellarretierung zum Doppelgehrungsschneiden verschiebbar

Einfache Bedienung der  Stufenlos einstellbare
Schaltelemente Absenkung des Sagebiigels
am Elektropaneel. mittels Regelventil.

'\\j&\‘&’

"‘"\'."J.

Grof3dimensionierter Schraubstock mit Schnellspannhebel und
Materialauflage - ideal fiir Serienschnitte.

Technische Daten MBS 280 DG / MBS 280 DG-V Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung
zum Anpassen an die Werkstiickbreite

Schnittbereich rund / quadrat 90° 225 mm / 200 x 200 mm garantiert ein optimales Arbeitsergebnis.

Schnittbereich flach 90° 245 x 180 mm

Schnittbereich rund / quadrat 45° L 130 mm / 130 x 130 mm

Schnittbereich flach 45° L 140x 100 mm

Schnittbereich rund / quadrat 45° R 150 mm / 150 x 150 mm

Schnittbereich flach 45° R 145x 215 mm Lieferbares Sonderzubehbr: Art. Nr.
Schnittbereich rund / quadrat 60° R 90 mm /90x90 mm Séageband BiFlex 2480 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10ZpZ  47-1032
Schnittbereich flach 60° R 90x 110 mm Fahrwerk 07-1530
Arbeitshohe 950 mm Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Sagebandabmessung 2480 x27 x0,9 mm Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Schnittgeschwindigkeiten (MBS 280 DG) 45 / 90 m/min Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Schnittgeschwindigkeiten (MBS 280 DG-V) 20 - 90 m/min Abfuhrrollenbahn RB 1000 A inkl. Anschlag 07-1505
Kiihimittelpumpe 100 W Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,1 KW Abfuhrrollenbahn RB 3000 A inkl. Anschlag 07-1515XL
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 1,5 kW L&ngenmesssystem LS 1 fiir RB 4 - 1000 (Selbstmontage)  07-1466
Spannung 400V Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage)  07-1467
Maschinenabmessung (LxTx H) 1750 1110 x 1900 mm Langenmesssystem LS 3 fiir RB 10 - 3000 (Selbstmontage) 07-1468XL
Gewicht ca. 295 kg PVC - Rollen-Set fiirRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 Stk.)* 07-1465
Art. Nr. 04-1698 (MBS 280 DG) Montageplatte firRB4 / 7/ 10 / 13 07-1469
Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206

04-1702 (MBS 280 DG-V)
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Optimales Einstellen
der Sdgebandspannung
mittels Manometer.

90°
-60° +60°
-45° +45°

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Schnellspannschraubstock

* Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

* Automatische Endabschaltung

MBS 280 DG-V
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Sagemaschinen

Doppelgehrungshandstigen

Professionelle Bandsagen fiir den universellen Werkstatteneinsatz, Schlossereien, ... \ A ¥ >
Zum Schneiden von Hohlprofilen und Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl, ... i

Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdagebiigel aus Spharoguss

Einfaches Einstellen der variablen Schnittgeschwindigkeit beim V-Modell

Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels
Schwenkbarer Sigebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links [-45°) und rechts (+60°)
Ruhiger, vibrationsarmer Lauf durch den Einsatz hochwertiger Materialien

Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Schnellarretierung

Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung zum Anpassen an die

Werkstiickbreite garantiert ein optimales Arbeitsergebnis

Zugfeder mit Einstellhebel zum
Umstellen auf manuellen Betrieb.

Schnellspannschraubstock
zum Doppelgehrungsschneiden
verschiebbar.

QY

Sagebandfiihrung mit Hartmetalleinsatzen und
Spanebiirste fiir optimale Schnittergebnisse.

Technische Daten MBS 300 DG PRO/ DG-VPRO

-

Schnittbereich rund / quadrat 90° 255 mm / 210 x 210 mm = ‘
Schnittbereich flach 90° 310x210 mm . . ‘ I
Schnittbereich rund / quadrat 45° R 220 mm / 210x 210 mm Apbildung it Rollenbahn, -
Schnittbereich flach 45° R 220x200 mm langen Werkstiicken. “‘
Schnittbereich rund / quadrat 45° L 230 mm / 200 x 200 mm ‘:
Schnittbereich flach 45° L 230x200 mm ‘“
Schnittbereich rund / quadrat 60° R 135 mm / 135 x 135 mm , .
Schnittbereich flach 60° R 135 x 135 mm Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Arbeitshéhe 930 mm Sageband BiFlex 2750 x 27 x 0,9 mm - Vario 6/10ZpZ ~ 47-1034
Sagebandabmessung 2750x27 x 0,9 mm Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Schnittgeschwindigkeiten (MBS 300 DG PRO) 35/ 70 m/min Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Schnitigeschwindigkeiten (MBS 300 DGVPRO) 20 - 80 m/min Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Kiihimittelpumpe 100 W Abfuhrrollenbahn RB 1000 A inkl. Anschlag 07-1505
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,5 kW Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Motor-Aufnahmeleistung Ss 40% 2,2 kW Abfuhrrollenbahn RB 3000 A inkl. Anschlag 07-1515XL
Spannung 400V Langenmesssystem LS 1 fiir RB 4 - 1000 (Selbstmontage) 07-1466
Maschinenabmessung (Lx T x H) 2000 x 1250 x 1900 mm Léngenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage)  07-1467
Gewicht ca. 350 kg Langenmesssystem LS 3 fiir RB 10 - 3000 (Selbstmontage) 07-1468XL
Art. Nr. 04-1707 (MBS 300 DG PRO) Montageplatte fiirRB4 / 7 / 10 / 13 07-1469
Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206

04-1708 (MBS 300 DG-V PRO)
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MBS 300 DG-V PRO

Kontrolle der Sagebandspannung
mittels Manometer.

SerienmaBig mit Rollenauflage
zum Abstiitzen von Werkstiicken

Komfortable Einstellung der
Absenkgeschwindigkeit mittels
Regelventil.

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Schnellspannschraubstock

* Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

* Automatische Endabschaltung
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Sagemaschinen

MBS 315

DG-VR PRO

© Der Sageschlitz im Drehteller bewegt sich beim Schwenken des Sagebiigels mit,
Vorteil: Der Auflagetisch wird beim Schneiden jedes beliebigen Winkels nicht angeschnitten
© Schnellspannschraubstock zum Doppelgehrungsschneiden verschiebbar
© Sagebandfiihrung mit Hartmetalleinsatzen und integrierter Kiihlmitteleinrichtung
© GroBRdimensionierter Schraubstock mit Schnellspannhebel und Materialauflage - ideal fiir Serienschnitte
© Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen und NE-Materialien
© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm aus Grauguss
© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt
© Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werksttick
© Schwenkbarer Ségebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links (-45°) und rechts (+60°)

Das serienmaBige
Manometer ermdglicht
ein optimales Einstellen
der Sdagebandspannung.

Serienmafig mit leistungsstarker
Kiihlmittelpumpe.

Schnittbereich rund / quadrat 90° 255 mm / 230 x 230 mm
Schnittbereich flach 90° 315x230 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° R 195 mm / 190 x 190 mm
Schnittbereich flach 45° R 195 x230 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° L 180 mm / 160 x 160 mm
Schnittbereich flach 45° L 160 x 160 mm
Schnittbereich rund / quadrat 60° R 115 mm/ 115x 115 mm
Schnittbereich flach 60° R 115x 160 mm
Arbeitshohe 985 mm
Ségebandabmessung 2750x27x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 80 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,5 kW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 2,2 kW

Spannung 400V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 2000 x 1300 x 1900 mm
Gewicht ca. 390 kg

Art. Nr. 04-1709
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Zugfeder mit Einstellhebel zum
Umstellen auf manuellen Betrieb.



MBS 315
DG-VR PRO

Der Sageschlitz im Drehteller Drehschalter fiir stufenlose Schnittgeschwindigkeit
bewegt sich gleichzeitig mit und Regelventil fir den Auflagedruck am
dem Sageblgel. ergonomisch angebrachten Bedientableau

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Schnellspannschraubstock

* Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

* Automatische Endabschaltung

Ideal zum Schneiden
aller Winkel zwischen
+60° und -45°,
ohne Anschneiden
des Auflagetisches
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Doppelgehrungshandstige

Sagemaschinen

Professionelle Bandsage fiir Schlossereien, Maschinenbau, Formenbau, ...

Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm aus Spharoguss

Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werksttick (20 - 80 m/min)
Der Sageschlitz im Drehteller bewegt sich beim Schwenken des Sagebiigels mit,

Vorteil: Der Auflagetisch wird beim Schneiden jedes beliebigen Winkels nicht angeschnitten
Sagebandfiihrung liber kombiniertes Rollen-Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsatzen
Robuste Konstruktion, daher ruhiger und vibrationsfreier Lauf

Stufenlos regelbare Absenkung liber Hydraulikzylinder

Getriebe mit geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
Robuster Schraubstock aus Grauguss mit Werkstiickanschlag, ideal fiir Serienschnitte
Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

Schwenkbarer Sigebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links [-45°) und rechts (+60°)

Inklusive Drehteller

Ideal zum Schneiden
aller Winkel zwischen
+60° und -45°,
ohne Anschneiden
des Auflagetisches

Das serienmafige Manometer ermdglicht ein

Kombinierte Rollen-Hartmetallfiihrung verhindert
optimales Einstellen der Sagebandspannung.

schnellen Verschleifl des Sagebandes.

Leistungsstarke Kiihlmittelpumpe im
Lieferumfang enthalten

{((‘ * .I \ |

Einfache Bedienung der Schaltelemente
am Elektropaneel.

Technische Daten MBS 350 DG-VR PRO :

Schnittbereich rund / quadrat 90° 270 mm / 260 x 260 mm Der Sdgeschlitz im Drehteller bewegt SerienmaBig mit Hydraulikzylinder
Schnittbereich flach 90° 350 x 240 mm sich gleichzeitig mit dem S&gebiigel. zum feinfiihligem Absenken des
Schnittbereich rund / quadrat 45° R 230 mm / 210 x 210 mm Sdgebiigels.

Schnittbereich flach 45° R 230 x 150 mm

Schnittbereich rund / quadrat45° L 200 mm / 170 x 170 mm Lieferbares Sonderzubehor: Art. NI,

Schnittbereich flach 45° L 200 x 140 mm Sageband BiFlex 2925 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 ZpZ 47-1037

Schnittbereich rund / quadrat 60° R 140 mm / 140 x 140 mm Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461

Arbeitshohe 975 mm Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Ségebandabmessung 2925x27x0,9 mm Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Schnittgeschwindigkeiten 20 - 80 m/min Abfuhrrollenbahn RB 1000 A inkl. Anschlag 07-1505
Kiihmittelpumpe 100 W Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Motor-Abgabeleistung S1 100% 1,9 kW Abfuhrrollenbahn RB 3000 A inkl. Anschlag 07-1515XL
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 2,8 kW L&ngenmesssystem LS 1 fiir RB 4 - 1000 (Selbstmontage)  07-1466

Spannung 400V Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage)  07-1467
Maschinenabmessung (L x Tx H) 2000 x 1300 x 2000 mm Langenmesssystem LS 3 fiir RB 10 - 3000 (Selbstmontage) 07-1468XL

Gewicht ca. 550 kg Montageplatte firRB4 / 7 / 10 / 13 07-1469

Art. NI, 04-1711 Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206
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MBS 350
DG-VR PRO

Sagemaschinen

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Schnellspannschraubstock

* Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

* Automatische Endabschaltung
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Halbautomatische
Doppelgehrungshandstigen

Sagemaschinen

Erhohte Wirtschaftlichkeit durch halbautomatische Funktionsweise
Wahlweise manueller oder halbautomatischer Sagebetrieb

Zwei umschaltbare Bandgeschwindigkeiten (36 / 72 m/min) (MBS 350 DGA)
Verschiebbarer Schraubstock, Klemmung erfolgt manuell oder hydraulisch
Schwenkbereich des Sagebiigels (-45° bis +60°) liber Gradskala ablesbar
Professionelle Bandsage mit gutem Preis-Leistungsverhaltnis

Ruhiger und vibrationsfreier Lauf garantiert eine hohe Schnittgenauigkeit
Optimale Kraftiibertragung auf das Laufrad mittels geharteter und geschliffener Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad
Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels

Inklusive Manometer fiir
Bandspannungsanzeige

Kontrolle der Sdgebandspannung

Stark dimensionierter Hydraulikzylinder, Ubersichtliche Anordnung der
mittels Manometer.

Sekundenschnelles Einstellen der
fur Dauerbetrieb ausgelegt

Schaltelemente im schwenkbaren gewiinschten Offnungsweite
Bedienpult.

Komfortable Einstellung des Auflagedrucks
mittels Regelventil.

Sagebandfiihrung liber

kombiniertes Rollen-

Technische Daten MBS 350 DGA / MBS 350 DGA-V Backenfiihrungssystem mit ! W )

o Hartmetalleinsatzen  gcpnelispannschraubstock zum
Schnittbereich rund / quadrat 90° 270 mm / 260 x 260 mm Doppelgehrungsschneiden verschiebbar
Schnittbereich flach 90° 350 x 240 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° R 230 mm /210x 210 mm
Schnittbereich flach 45° R 230 x 150 mm
Schnittbereich rund / quadrat45° L 200 mm / 170 x 170 mm Lieferbares Sonderzubehor: Art. Nr.
Schnittbereich flach 45° L 200 x 140 mm Sageband BiFlex 2925 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 ZpZ 47-1037

Schnittbereich rund / quadrat 60° R 140 mm / 140 x 140 mm Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Arbeitshohe 950 mm Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Ségebandabmessung 2925x27x0,9 mm Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Schnittgeschwindigkeiten (MBS 350 DGA) 36 / 72 m/min Rollenbahn RB 13 - 4000 07-1464XL
Schnittgeschwindigkeiten (MBS 350 DGA-V) 0 - 70 m/min Abfuhrrollenbahn RB 1000 A inkl. Anschlag 07-1505
Kiihimittelpumpe 100 W Abfuhrrollenbahn RB 2000 A inkl. Anschlag 07-1510
Motorleistung (MBS 350 DGA) 1,9 kW Abfuhrrollenbahn RB 3000 A inkl. Anschlag 07-1515XL
Motorleistung (MBS 350 DGA-V) 2,2 kW Langenmesssystem LS 1 fiir RB 4 - 1000 (Selbstmontage) 07-1466
Spannung 400V Langenmesssystem LS 2 fiir RB 7 - 2000 (Selbstmontage) 07-1467
Maschinenabmessung (L xTx H) 2010 x 1230 x 1820 mm Langenmesssystem LS 3 fiir RB 10 - 3000 (Selbstmontage) 07-1468XL
Gewicht ca. 600 kg PVC - Rollen-Set fiirRB 4 / 7 / 10 / 13 (3 Stk.)* 07-1465
Art. Nr. 04-1701 (MBS 350 DGA) Montageplatte firRB4 / 7/ 10 / 13 07-1469
Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206

04-1704 (MBS 350 DGA-V)
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Die Doppelgehrungsbandsage MBS 350 DGA garantiert durch

ihre solide Bauweise ein prazises Schnittbild beim Schneiden

von Hohlprofilen, Vollmaterialien, Edelstahl, Werkzeugstahl

usw. Durch die halbautomatische Funktionsweise wird die
Produktivitat zusatzlich erhoht und ist daher die ideale Maschine

fiir Schlossereien, Maschinenbau, Formenbau, ...

Das Modell MBS 350 DGA-V hat eine variable Schnittgeschwindigkeit
zur optimalen Anpassung an das Werkstiick.

Modell DGA-V mit stufen-

loser Schnittgeschwindigkeit 90°
-60° \+60°

Halbautomat -45° +45°

Funktionsweise halbautomatischer Betrieb:

¢ Hydraulisches Klemmen des Schraubstockes
¢ Hydraulische Absenkung des Sagebiigels
¢ Heben des Sagebiigels

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

* Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® S3gebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Hydraulischer Schnellspannschraubstock

® Kiihlmitteleinrichtung

¢ Hydraulik-Absenkzylinder Sdgebandfiihrung mit

¢ Motorschutzschalter Hartmetalleinsitzen

® Automatische Endabschaltung
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Sagemaschinen

MBS 530 DGA-V

© Sagebandfiihrung liber kombiniertes Rollen-Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsatzen

® Schwenkbarer Sdgebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links (-45°) und rechts (+60°)

© Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zur optimalen Anpassung an das Werkstiick (0 - 72 m/min)

© Erhohte Wirtschaftlichkeit durch halbautomatische Funktionsweise

© Wahlweise manueller oder halbautomatischer Sagebetrieb

© Verschiebbarer Schraubstock, Klemmung erfolgt manuell oder hydraulisch

© Professionelle Bandsage mit gutem Preis-Leistungsverhaltnis

© Optimale Kraftiibertragung auf das Laufrad mittels geharteter und geschliffener
Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad

© Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels

© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen und NE-Materialien

L

Drehschalter fiir stufenlose Schnittgeschwindigkeit

Regelventil fii Aufl k
Das serienmaBige Manometer ermdglicht ein Sdgebandfiihrung iber kombiniertes Rollen- :p;onggr?rfi::#alngtgggght:n %ge%?ergtcabellgu

optimales Einstellen der Sdgebandspannung. Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsatzen

Schraubstock mit Schnellarretierung zum Doppelgehrungsschneiden verschiebbar Verschiebbarer Schraubstock, Klemmung erfolgt

manuell oder hydraulisch.

Schnittbereich rund / quadrat 90° 355 mm / 300 x 300 mm

Schnittbereich flach 90° 530 x 300 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° R 355 mm / 290 x 290 mm
Schnittbereich flach 45° R 360 x290 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° L 300 mm /270270 mm
Schnittbereich flach 45° L 270x270 mm
Schnittbereich rund / quadrat 60° R 240 mm / 170x 170 mm
Arbeitshohe 965 mm
Sagebandabmessung 3770x34x1,1 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 0-72 m/min
Kiihimittelpumpe 100 W
Motor-Abgabeleistung S1 100% 2,2 KW
Motor-Aufnahmeleistung Se 40% 3,0 kW

Spannung 400V
Maschinenabmessung (Lx T x H) 2200 x 1400 x 2050 mm
Gewicht ca. 640 kg

Art. Nr. 04-1712
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MBS 530 DGA-V

Serienmafig mit Hydraulik-Absenkzylinder fir [~ h
stufenloses Absenken des Sagebiigels und
automatischer Endabschaltung nach
Materialdurchschnitt.

Funktionsweise halbautomatischer Betrieb:

¢ Hydraulisches Klemmen des Schraubstockes
¢ Hydraulische Absenkung des Sagebiigels
¢ Heben des Sagebiigels

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

® Untergestell

® Manometer fiir Bandspannung

® Sagebandfiihrung mit
Hartmetalleinsatzen

® Hydraulischer Schnellspannschraubstock

 Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

* Automatische Endabschaltung
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Gehrungshandsiigevollautomat

Sagemaschinen

Optimale Kraftiibertragung auf das Laufrad mittels geharteter und geschliffener
Schneckenwelle und Bronze-Schneckenrad

Vollautomatische Funktionsweise inklusive automatischer Sdgearm-Anhebung

SerienmaBig mit Manometer zum optimalen Einstellen der Bandspannung
Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm fiir prazise Schnittergebnisse
Schwenkbarer Sagebiigel fiir Gehrungsschnitte bis 60°

NC-Steuerung mit 200 Programm-Speicherplatzen zum Eingeben der benoétigten

Stiickzahl und Schnittlange, mit automatischer Endabschaltung bei Programmende

Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen und NE-Materialien
Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels

Stufenlose Einstellung der Schnittgeschwindigkeit von 10 - 100 m/min mittels Frequenzumrichter
Sagebandfiihrung liber kombiniertes Rollen-Backenfiihrungssystem mit Hartmetalleinsatzen
Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sagebandriss

Stufenlose
Schnittgeschwindigkeit
von 10 - 100 m/min

ey -

Hydraulischer Schraubstock zum Gehrungs-
schneiden verschiebbar.

Prazisions-Linearfiihrung mit Kugelumlaufspindel und leistungsstarkem Servo-Antrieb fiir hochste
Positioniergenauigkeit des Werkstiickes.

A

-60° +60°
-45° +45°
-
g E
Ubersichtlich aufgebautes Bedienpaneel mit
integrierter NC-Steuerung.
-
Technische Daten MBS 350 VAG
Schnittbereich rund / quadrat 90° 270 mm / 260 x 260 mm
Schnittbereich flach 90° 350 x 240 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° 230 mm/210x210 mm
Schnittbereich flach 45° 230 x 150 mm
Schnittbereich rund / quadrat 60° 140 mm / 140 x 140 mm %
Arbeitshéhe 960 mm
Sagebandabmessung 2925x27x0,9 mm Lieferb Sond behr:
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 10 - 100 m/min lererbares sonderzubehor: Art.Nr.
Max. Vorschublange 500 mm =4 Ségeband BiFlex 2925 x 27 x 0,9 mm - Vario 4/6 ZpZ 47-1037
Kiihimittelpumpe 100 W Rollenbahn RB 4 - 1000 07-1461
Motor-Abgabeleistung St 100% 2,2 kW Rollenbahn RB 7 - 2000 07-1462
Motor-Aufnahmeleistung Ss 40% 3,0 kW Rollenbahn RB 10 - 3000 07-1463XL
Spannung 400V Rollenbahn RB 13 - 4000 07-1464XL
Maschinenabmessung (LxTx H) 2060 x 1780 x 1570 mm PVC - Rollen-Set furRB 4 /7 / 10 / 13 (3 Stk.)* 07-1465
Gewicht ca. 1030 kg Montageplatte firRB4/7/10/ 13 07-1469
ATt NF 04-1766XL Universal-Kihimittelkonzentrat MN 1103, 5 | Kanister 54-1206



MBS 350 VAG

Sagemaschinen

Sagebandfiihrung tiber kombiniertes =

Rollen-Backenfiihrungssystem mit . . - O

Hartmetalleinsitzen Stark dimensionierter Hydraulikzylinder,
) fiir Dauerbetrieb ausgelegt

Lieferumfang:

® S3geband

® Werkstiickanschlag

* Manometer fiir Bandspannung
® Sagebandfiihrung mit

Hartmetalleinsatzen
® Hydraulischer Schnellspannschraubstock B ERNARDO
® Kiihlmitteleinrichtung =

® Hydraulik-Absenkzylinder
® Motorschutzschalter

® Automatische Endabschaltung

® Schnittdruckregulierung

* NC-Steuerung

® Automatische Bandbruchkontrolle
® Schutzgitter

® Rollenbahn
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Sagemaschinen

DGS 460 H

© Erhohte Wirtschaftlichkeit durch halbautomatische Funktionsweise _ Leistungsstarker
© Zwei umschaltbare Bandgeschwindigkeiten (40 / 80 m/min) . A"t”ebsfm.."mr fur eine
© Verschiebbarer Schraubstock mit hydraulischer Klemmung optimale Kraftiibertragung.
© Ruhiger und vibrationsfreier Lauf garantiert eine hohe Schnittgenauigkeit
© Einstellbarer Hydraulikzylinder zur Auflagedruckregulierung des Sagebiigels
© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm aus Sphareguss
© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt
© Schwenkbarer Ségebiigel zum Doppelgehrungsschneiden nach links (-45°) und rechts (+60°)
© Kugelgelagerte Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung zum Anpassen an die

Werkstiickbreite garantiert ein optimales Arbeitsergebnis

Funktionsweise halbautomatischer Betrieb:

¢ Hydraulisches Klemmen des Schraubstockes
¢ Hydraulische Absenkung des Sagebiigels
¢ Heben des Sagebiigels

Robuster Schraubstock aus Grauguss
mit hydraulischer Klemmung.

Serienmafig mit Hydraulik-Absenkzylinder fiir
stufenloses Absenken des Sagebiigels und
automatischer Endabschaltung nach
Materialdurchschnitt.

Schnittbereich rund / quadrat 90° 330 mm / 330 x 330 mm
Schnittbereich flach 90° 460 x 250 mm

Schnittbereich rund / quadrat 45° R 305 mm / 305 x 305 mm
Schnittbereich flach 45° R 305 x250 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° L 305 mm / 305 x 305 mm
Schnittbereich flach 45° L 305 x250 mm
Schnittbereich rund / quadrat 60° R 205 mm / 205 x 205 mm
Arbeitshohe 860 mm
Ségebandabmessung 3960x27x0,9 mm
Schnittgeschwindigkeiten 40 / 80 m/min
Kiihimittelpumpe 45W

Motorleistung 1,5/22KkW
Maschinenabmessung (LxTx H) 2230 x 1040 x 1900 mm
Gewicht ca. 750 kg

Art. Nr. 04-1764XL
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DGS 460 H

Sagemaschinen

Ergonomisch angebrachtes
Bedienpult an der Vorderseite
der Maschine fiir komfortables
Arbeiten.

Schnellspannschraubstock
zum Doppelgehrungsschneiden
verschiebbar.

Lieferumfang:
® S3geband

® Werkstiickanschlag
* Manometer fiir die Bandspannung

® Hydraulischer Schraubstock
e Kiihlmitteleinrichtung BERNA RDO,
® Hydraulik-Absenkzylinder S

® Motorschutzschalter
® Automatische Schnittdruckregulierung
® Automatische Endabschaltung
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Sagemaschinen

MSB 440 DGH

© Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialien aus Eisen und NE-Materialien
© Erhohte Wirtschaftlichkeit durch halbautomatische Funktionsweise
© Hydraulischer Schraubstock fiir einfaches Klemmen des Werkstiickes
© Stufenlose Schnittgeschwindigkeit zum optimalen Anpassen an das Werkstiick .
© Kontrolle der Sdgebandspannung mittels Manometer D'S‘?é kugelgelagerte
. . . gebandfiihrung
© Regulierung des Schnittdruckes erfolgt automatisch sowie die
© Beidseitig schwenkbarer Sagebiigel fiir Gehrungsschnitte bis 60° hohenverstellbare
© Robuste und schwingungsfreie Bauweise fiir professionellen Einsatz Spénebiirste sorgen
fir eine lange
Lebensdauer des
Sdgeblattes.

Ein konstantes Absenken des
Sdgebiigels wird durch den
robusten Hydraulikzylinder

gewidhrleistet. f!!i!

90°

Der beidseitig schwenkbare Sagebiigel
ermdglicht Gehrungsschnitte bis 60°.

-eo°/‘\+eo°
-45° +45°
-30° +30°

Funktionsweise
halbautomatischer Betrieb:

¢ Hydraulisches Klemmen des Schraubstockes
¢ Hydraulisches Absenken des Sadgebiigels
¢ Heben des Sagebiigels

Schnittbereich rund / quadrat 90° 440 mm / 440 x 440 mm
Schnittbereich flach 90° 610 x 440 mm
Schnittbereich rund / quadrat 45° 410 mm / 410x 410 mm
Schnittbereich flach 45° 440 x410 mm
Schnittbereich rund / quadrat 60° 320 mm / 290 x 290 mm
Schnittbereich flach 60° 440 x290 mm
Arbeitshohe 860 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20- 100 m/min
Ségebandabmessung 5200x34x1,1 mm
Kiihimittelpumpe 120W

Motorleistung 3,0 kW
Maschinenabmessung (LxTx H) 2800x 1210x 1870 mm
Gewicht ca. 1500 kg

Art. Nr. 04-1765XL
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MSB 440 DGH

Sagemaschinen

Der libersichtlich
aufgebaute Schaltkasten
an der Vorderseite der
Maschine ermoglicht ein
komfortables Arbeiten.

Der Hydraulikzylinder klemmt den
Sdgebligel auf den eingestellten
Schnittwinkel.

Ein exaktes Einstellen Sagebandfiihrung mit Schnellverstellung
der richtigen zum Anpassen an die Werkstiickbreite
Sagebandspannung garantiert ein optimales Schnittergebnis.

erfolgt Uber das
serienmafige
Manometer.

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag
* Manometer fiir Bandspannung
® Hydraulischer Schraubstock

® Kihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® Automatische Schnittdruckregulierung
* Automatische Endabschaltung
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Sagemaschinen

MSB 320 H

MSB 320 HL

© Modell MSB 320 HL mit vergroflertem Schnittbereich _Das serienméflige Manometer
© Schwenkbarer Schraubstock fiir Gehrungsschnitte bis 45° ermaglicht ein gEt'males Einstellen
© Serienmaflig mit Rollbock zum Bearbeiten von langen Werkstiicken der Sagebandspannung.
© Robuste und vibrationsfreie Bauweise durch den Einsatz hochwertiger Materialien

© Optimale Schnittergebnisse durch stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit

© Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sagearm fiir prazise Schnittergebnisse

© Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

© Stabiler Sdgerahmen, dadurch ruhiger und vibrationsfreier Lauf

© Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sdgebandriss

© Kugelgelagerte Sagebandfiihrung und Spanebiirste fiir optimale Schnittergebnisse

Die dynamisch ausgewuchteten
Laufrader aus Grauguss sorgen fiir
einen ruhigen Lauf.

Optional mit
hydraulischer

Sagebandspannung
lieferbar

Schnittbereich rund 90° 320 mm 320 mm

Schnittbereich flach 90° 400 x220 mm 610x310 mm

Schnittbereich vierkant 90° 320 mm 320 mm

Schnittbereich rund 45° 280 mm 320 mm

Schnittbereich flach 45° 280x200 mm 460 x 180 mm .

Schnittbereich vierkant 45° 260 x 260 mm 320 x 320 mm Lieferumfang:

Arbeitshdhe 650 mm 650 mm * Sigeband ) .

Séagebandabmessung 3660x27 x0,9 mm 4160x27x0,9 mm  Werkstiickanschlag Der serienmaBige

Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min * Manometer fiir die Bandspannung Rollbock erleichtert das
ihImi ¢ Schnellspannschraubstock Bearbeiten von langen

Kiihimittelpumpe 120 W 120 W o Ki; A oo Werkstiicken

Motorleistung 15KkW 15 kW Kiihlmitteleinrichtung .

: Z 2 ® Hydraulik-Absenkzylinder

Maschinenabmessung (LxTxH)  1850x850x 1250 mm 2100 x 850 x 1250 mm * Motorschutzschalter

Gewicht ca. 600 kg 660 kg ® Automatische Bandbruchkontrolle

Art. Nr. 04-1220XL 04-1240XL ® Automatische Endabschaltung

® Rollbock
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Ergonomisch angebrachter
Schaltkasten an der Vorderseite
der Maschine fiir komfortables
Arbeiten.

MSB 320 H

MSB 320 HL

Die massive, beidseitig

auf das Werkstiick einstellbare
Sagebandfiihrung mit
Kugellager sorgt fiir optimale
Schnittergebnisse.
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Halbautomatische
Metallbandstigen

Sagemaschinen

Zum Schneiden von Profilen, Rohren, Vollmaterialen aus Eisen, NE-Materialien, ...
Modell MSB 320 HGL mit vergroBertem Schnittbereich

Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sagebandriss

Variabel einstellbare Schnittgeschwindigkeit fiir komfortables Arbeiten

Automatisches Anheben des Sagerahmens nach Schnittende mit einstellbarer Hubhohe
Schwenkbarer Sagebiigel fiir Gehrungsschnitte bis 60°

Optimale Schnittergebnisse durch stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit
Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

Stabiler Sdgerahmen, dadurch ruhiger und vibrationsfreier Lauf

Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm fiir prazise Schnittergebnisse

Die Einstellung des gewiinschten Schnittwinkels
erfolgt schnell und einfach mittels Skala.

Kugelgelagerte Sagebandfiihrung und
Spanebiirste fiir optimale
Schnittergebnisse.

Stabiler Hydraulikzylinder zum
feinfiihligem Absenken des
Sagebligels.

Automatische
Bandbruchkontrolle

Vario-Antrieb

Serienmafig mit Rollenbahn
zum Auflegen von langen
Werkstiicken.

Inklusive Manometer fiir

Technische Daten MSB 320 HG MSB 320 HGL Bandspannungsanzeige

Schnittbereich rund / flach 90° 320mm /350x320 mm 320 mm / 610 x 320 mm

Schnittbereich vierkant 90° 320x320 mm 320x320 mm

Schnittbereich rund / flach 75° 320 mm / 350 x200 mm 320 mm / 580 x 320 mm 90°
Schnittbereich vierkant 75° 300 x300 mm 320x320 mm

Schnittbereich rund / flach 60° 300 mm /300x200 mm 320 mm /510 x 320 mm 50° +60°
Schnittbereich vierkant 60° 250 x 250 mm 320 x 320 mm _45° +45°
Schnittbereich rund / flach 45° 260 mm /250x 180 mm 320 mm / 355 x 320 mm _300_15°

Schnittbereich vierkant 45° 180 x 180 mm 320x320 mm

Schnittbereich rund 30° 160 mm 260 mm .

Schnittbereich flach 30° 150 x 150 mm 280 x 200 mm Lieferumfang:

Arbeitshohe 740 mm 740 mm ® Sigeband

Ségebandabmessung 3660x27x0,9 mm 4160x27x0,9 mm ® Werkstiickanschlag

Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min * Manometer fiir die Bandspannung

Kiihimittelpumpe 120W 120W : ﬁfjﬁ?ﬂfﬁgfgﬂfﬂﬁfgﬁ°c“

Motorleistung L5 KW 1,5 kW * Hydraulik-Absenkzylinder

Maschinenabmessung (Lx Tx H) 1850x 1200x 1340 mm 2100 x 1200 x 1340 mm ® Motorschutzschalter

Gewicht ca. 900 kg 1000 kg ® Automatische Bandbruchkontrolle

Art. Nr. 04-1300XL 04-1320XL ® Automatische Endabschaltung
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MSB 320 HG

MSB 320 HGL

Ubersichtlich aufgebauter
Schaltkasten mit hochwertigen
Elektrokomponenten.

Sagemaschinen
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Halbautomatische
Metallbandstigen

Sagemaschinen

Automatisches Anheben des Sagerahmens nach Schnittende mit einstellbarer Hubhohe
Schwenkbarer Schraubstock fiir Gehrungsschnitte von 90° bis 45° (auBer MSB 1110 H)
Erhohte Stabilitat durch prazisionsgeschliffene Linearfiihrung fiir parallele Schnitte
Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sagebandriss

Automatische Endabschaltung nach Materialdurchschnitt

Stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit zum optimalen Einstellen auf das Material
SerienmafBig mit Zufuhrrollenbahn fiir lange Werkstiicke

Sagebandfiihrung mit Kugellager und Hartmetallplattchen ausgestattet

Optimale Kraftiibertragung auf das Laufrad durch das robuste Getriebe
Verwindungsfreier, stark dimensionierter Sdgearm fiir prazise Schnittergebnisse

Massiver, durchzugsstarker
Antriebsmotor fiir eine optimale
Kraftiibertragung.

Automatische
Bandbruchkontrolle

Die verschiebbare Sageband-

fihrung kann optimal an die
Werkstiickbreite angepasst
werden.

Komfortable Bedienung durch
Ubersichtlich angeordnete
Schaltelemente.

Zum Auflegen von langen
Werkstiicken ist eine
Zufuhrrollenbahn im
Lieferumfang enthalten.

MSB 460 H

Technische Daten MSB 360 H MSB 560 H MSB 810 H MSB 1110 H
Schnittbereich rund 90° 380 mm 460 mm 560 mm 810 mm 1110 mm
Schnittbereich vierkant 90° 380 x 380 mm 460 x 460 mm 560 x 560 mm 810x 810 mm 1110x 1110 mm
Schnittbereich flach 90° 520 x 380 mm 650 x 460 mm 750 x 560 mm 850x 810 mm 1110x 1110 mm
Schnittbereich rund 45° 300 mm 380 mm 410 mm 480 mm -

Schnittbereich vierkant 45° 300 x 300 mm 380 x 380 mm 410x 410 mm 480 x 480 mm -

Schnittbereich flach 45° 300 x 380 mm 380 x 460 mm 410 x 560 mm 480 x 850 mm -

Arbeitshéhe 590 mm 590 mm 590 mm 585 mm 545 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 100 m/min 20- 100 m/min 20- 100 m/min 20- 100 m/min 20 - 100 m/min
Ségebandabmessung 4800x34x1,1 mm 5200x41x 1,3 mm 6000x41x1,3mm 8200x41x 1,3 mm 10500 x 67 x 1,6 mm
Kiihimittelpumpe 120W 120W 120W 120W 200 W

Motorleistung 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 11,0 kW
Maschinenabmessung (LxTxH) 3060x 1000x 1650 mm 3100x 1000x 1800 mm 3400x 1100x 1950 mm 3900 x 1200x2350 mm 8500 x 1500 x 2975 mm
Gewicht ca. 1115 kg 1410 kg 1700 kg 3100 kg 8020 kg

Art. Nr. 04-1361XL 04-1381XL 04-1401XL 04-1420XL 04-1440XL
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Massiver Schraubstock aus Grauguss
fur ein sicheres Fixieren des Werk-
stiickes. Fiir Gehrungsschnitte

kann der Schraubstock von 90°

bis 45° geschwenkt werden.

Mittels Manometer kann
die Bandspannung optimal
einstellt werden,
wodurch die
Lebensdauer
der Sdgebander
erhoht wird.

s

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstlickanschlag

® Manometer fiir Bandspannung (auer MSB 1110 H)
¢ Hydraulischer Schraubstock

® Hydraulische Sdgebandspannung (MSB 1110 H)

o Automatische Schnittdruckregulierung (MSB 1110 H)
* Spaneférderer (MSB 1110 H)

® Kiihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® Automatische Bandbruchkontrolle

® Automatische Endabschaltung

* Zufuhrrollenbahn
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Vollautomatische
Metallbandstigen

Sagemaschinen

Ubersichtlich
aufgebauter
Schaltkasten mit
hochwertigen
Elektrokomponenten. [ |

Materialvorschub erfolgt mit motorisch angetriebenen Rollen im Schraubstock
Vollautomatische Funktionsweise inklusive automatischer Sagearm-Anhebung
Manuell einstellbare Vorschublange des Werkstiickes

Einprogrammierbare Stiickanzahl, ideal fiir Serienschnitte

Inklusive Manometer zum optimalen Einstellen der Bandspannung

Stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit, ideal fiir verschiedenste Materialien
Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sagebandriss
SerienmafBig mit Biindelspanneinrichtung zum Schneiden von Materialpaketen

- % Der Werkstiickanschlag mit Endabschaltung
; des Rollenvorschubes ist ideal fiir
Serienarbeiten.

Der Schraubstock ist serienmaBig
mit motorisch angetriebenen
Rollen fiir den Werkstiickvorschub
ausgestattet.

Lieferumfang:

® Sageband

® Werkstiickanschlag

® Manometer fiir Bandspannung

® Kiihlmitteleinrichtung

¢ Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® Automatische Bandbruchkontrolle
® Automatische Endabschaltung

® Biindelspanneinrichtung

* Rollbock

Vollautomat

Technische Daten MSB 320 V MSB 320 VL

Schnittbereich rund 90° 320 mm 320 mm

Schnittbereich flach 90° 320 x 300 mm 500 x 320 mm Serienmafig mit Rollbock zum
Schnittbereich quadrat 90° 300 x 300 mm 320x320 mm Auflegen von langen Werkstlicken.
Arbeitshohe 650 mm 650 mm

Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min

Sagebandabmessung 3660x27x0,9 mm 4160x27 x0,9 mm

Kiihimittelpumpe 120W 120W : 1
Motorleistung 1,5 kW 1.5 kW Inklusive Manometer_fur
Maschinenabmessung (LXTxH) 1850 x 850 x 1250 mm 2100 x 850 x 1250 mm Bandspannungsanzeige
Gewicht ca. 660 kg 720 kg

Art. Nr. 04-1480XL 04-1500XL
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Mittels Manometer kann die
Bandspannung optimal eingestellt
werden, wodurch die Lebensdauer
der Sagebander erhoht wird.

Alle Schalt- und Bedienelemente sind
ergonomisch angeordnet.
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Vollautomatische
Metallbandstigen

Sagemaschinen

Vollautomatische Funktionsweise inklusive automatischer Sagearm-Anhebung Optional mit
Manuell einstellbare Vorschublinge des Werkstiickes o eb@;‘:{:”;f;:ﬁr
Materialvorschub erfolgt mit motorisch angetriebenen Rollen im Schraubstock 9 l'i)eferbag

SerienmafBig mit Biindelspanneinrichtung zum Schneiden von Materialpaketen
Stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit, ideal fiir verschiedenste Materialien
Automatische Bandbruchkontrolle stoppt die Maschine bei Sagebandriss
Einprogrammierbare Stiickanzahl, ideal fiir Serienschnitte

SerienmafBig mit Manometer zum optimalen Einstellen der Bandspannung
Erhohte Stabilitat durch prazisionsgeschliffene Linearfiihrung fiir parallele Schnitte

Vollautomat

Manuelle Voreinstellung der Materiallange
mittels Mikroschalter, Eingabe und
Kontrolle der Stiickanzahl am Bedienpult.

Motorisch angetriebener Rollenvorschub
fiir optimalen Materialtransport.

Mit Linearfiihrung

Zum Auflegen von langen Werkstiicken
ist eine Zufuhrrollenbahn im Lieferumfang

enthalten.
Technische Daten MSB 325 VC MSB 360 V MSB 460 V MSB 560 V
Schnittbereich rund 90° 325 mm 380 mm 460 mm 560 mm
Schnittbereich flach 90° 350 x 325 mm 430 x 380 mm 470 x 460 mm 570 x 560 mm
Schnittbereich quadrat 90° 325x 325 mm 380 x 380 mm 460 x 460 mm 560 x 560 mm
Arbeitshdhe 580 mm 590 mm 590 mm 590 mm
Schnittgeschwindigkeit, stufenlos 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min 20 - 100 m/min
Sagebandabmessung 4160x34x1,1 mm 4800x34x 1,1 mm 5200x41x 1,3 mm 6000x41x1,3mm
Kiihimittelpumpe 250 W 120W 120W 120 W
Motorleistung 2,2 kW 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW
Maschinenabmessung (L x T x H) 2450 x 900 x 1500 mm 2900 x 950 x 1660 mm 3100 x 1000 x 1800 mm 3500 x 1050 x 2050 mm
Gewicht ca. 880 kg 1250 kg 1500 kg 2010 kg
Art. Nr. 04-1510XL 04-1520XL 04-1540XL 04-1560XL
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Ubersichtlich
aufgebauter
Schaltkasten mit
hochwertigen
Elektrokomponenten.

Leistungsstarker Antriebsmotor mit
schrdg verzahntem Getriebe,
Antriebsleistung von 2,2 kW bis 4,0 kW

MSB 460 V

MSB 560 V

Lieferumfang:

® Sdgeband

® Werkstiickanschlag
® Manometer fiir Bandspannung

® Hydraulischer Schraubstock

e Kihlmitteleinrichtung

® Hydraulik-Absenkzylinder

® Motorschutzschalter

® Automatische Bandbruchkontrolle
® Automatische Endabschaltung

¢ Biindelspanneinrichtung
 Zufuhrrollenbahn

BERNARDO
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Vertikalbandstigen

Sagemaschinen

Massiver Graugusstisch, durch die grof3e Auflageflache wird ein sicheres Arbeiten gewahrleistet
SerienmafBig mit Bandschweifleinrichtung, Ausgliihvorrichtung, Schere und Schleifstein
SerienmaBig mit stufenlos einstellbarer Schnittgeschwindigkeit
Maschinenkorper aus robuster Stahlkonstruktion fiir ruhigen Lauf
Prazisions-Blattfiihrung fiir optimale Schnittergebnisse

Optimal zum Sagen von komplizierten Konturen und Formen
Arbeitstisch in allen 4 Richtungen um 15° schwenkbar
Ausblasvorrichtung mit Kompressor im Lieferumfang enthalten
Zum Radiensdgen Sagebander ab 3 mm Breite erhaltlich

[
o

™

Inklusive Bandschweif3einrichtung, Kugelgelagerte Sagebandfiihrung,
Schere und Schleifstein. einstellbar auf die jeweilige
Werkstiickhohe.

_, S 2 Inklusive
o 3 BandschweiBeinrichtung

S~ @ i oy

- @
©2¢
' ﬁ;
/—'-

Die dynamisch ausgewuchteten Antriebsrader -

aus Grauguss sorgen fiir einen ruhigen
Lauf der Maschine. VM

S310
Technische Daten VS 310 VMS 360 VS 460 VMS 520 VMS 610
Schnittbreite 310 mm 355 mm 455 mm 520 mm 610 mm
Schnitthohe 175 mm 230 mm 255 mm 310 mm 340 mm
Arbeitshohe 890 mm 960 mm 935 mm 1000 mm 1015 mm
Schnittgeschwindigkeit Stufe 1 20-90 m/min 20-90 m/min 25-115m/min 25 -85 m/min 25 -85 m/min
Schnittgeschwindigkeit Stufe 2 - - - 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min
Sagebandlange 2520 mm 2840 mm 3490 mm 3880 mm 3970 mm
Sagebandbreite 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm 3-16 mm
Tischgrofle 500 x 400 mm 500 x 400 mm 600 x 500 mm 600 x 500 mm 600 x 500 mm
Tischgrofe Zusatztisch - - - - 220 x 500 mm
Tisch-Schwenkbereich (in 4 Richtungen) 15° 15° 15° 15° 15°
Motorleistung 0,4 kW 0,75 KW 0,75 KW 1,5 kKW 1,5 kKW
Blattschweifigerat 2,4 kVA 2,4 kVA 2,4 kVA 2,4 kVA 2,4 kVA
Maschinenabmessung (Lx T x H) 920x 550 x 1680 mm 940 x 560 x 1850 mm 1110 x 660 x 2020 mm 1300 x 760 x 2140 mm 1420 x 760 x 2140 mm
Gewicht ca. 225 kg 250 kg 300 kg 500 kg 700 kg
Art. Nr. 04-1790 04-1791 04-1795 04-1800 04-1805
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Die Einstellung der Blattspannung erfolgt
mittels Handrad.

Bandschweigerat SG 316
separat lieferbar.
Angetriebener Schleifstein
und Schneidvorrichtung im
Lieferumfang enthalten.

Schnittbreite 1010 mm
Schnitthdhe 340 mm
Arbeitshohe 1000 mm
Schnittgeschwindigkeit Stufe 1 25 -85 m/min
Schnittgeschwindigkeit Stufe 2 120 - 500 m/min
Séagebandlénge 4540 mm
Séagebandbreite 3-16 mm
Tischgrofe 600 x 500 mm
Tischgrofe Zusatztisch 450 x 490 mm
Tisch-Schwenkbereich (in 4 Richtungen) 15°
Motorleistung 1,5 kW
Blattschweifigerat 2,4 kVA
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1770x 760 x 1930 mm
Gewicht ca. 800 kg

Art. Nr. 04-1806

VMS-Serie

® Sdgeband
® Bandschweif3einrichtung
mit Ausgliihvorrichtung
* Halogenlicht
® Schere
® Schleifstein
® Spanebiirste
® Ausblasvorrichtung
¢ LED-Digitalanzeige
(ab VMS 520)
® Tisch-Langsnut
(ab VMS 460)

VMS 460

Lieferumfang: l

—t
© TedmischeDaten  S6316

Ségebandbreiten 3-16 mm
Anschlussleistung 2,4 kVA

Spannung 400V
Maschinenabmessung (B x T x H) 280 x290 x 650 mm
Gewicht ca. 27 kg

Art. Nr. 04-1813
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Vertikalbandstgen mit
avtomatischen Tischvorschub

Sagemaschinen

Massiver Graugusstisch, durch die grofe Auflagefldache wird ein sicheres Arbeiten gewahrleistet
SerienmafBig mit Bandschweifleinrichtung, Ausgliihvorrichtung, Schere und Schleifstein
Serienmafig mit stufenlos einstellbarer Schnittgeschwindigkeit bis 500 m/min @)
Maschinenkorper aus robuster Stahlkonstruktion fiir ruhigen Lauf s =
Bandfiihrung mit geharteten und geschliffenen V-Fiihrungsbacken
Optimal zum Sagen von komplizierten Konturen und Formen
Ausblasvorrichtung mit Kompressor im Lieferumfang enthalten
Zum Radiensagen Sagebander ab 3 mm Breite erhaltlich

Die Einstellung der Blattspannung erfolgt mittels Handrad

k|

—

Inklusive Ausblasvorrichtung
fiir optimale Sicht auf die
Schnittlinie

Inklusive Bandschweif3einrichtung
mit Ausgliihvorrichtung, Schere
und Schleifstein

_ /

Komfortables Umschalten
von Stufe 1 auf Stufe 2

Hydraulikzylinder fiir Tischvorschub

Inklusive

SerienmafBig mit
BandschweifBeinrichtung

automatischem Tischvorschub

Technische Daten VMS 520 A VMS 610 A VMS 1000 A

Schnittbreite 520 mm 610 mm 1010 mm

Schnitthohe 310 mm 340 mm 340 mm

Arbeitshdhe 1000 mm 1015 mm 1000 mm

Schnittgeschwindigkeit Stufe 1 20 - 85 m/min 20 - 85 m/min 20 -85 m/min

Schnittgeschwindigkeit Stufe 2 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min 120 - 500 m/min

Ségebandlange 3880 mm 3970 mm 4540 mm Lieferumfang:
Ségebandbreite 3-20mm 3-20mm 3-20mm o Sigeband

Tischgrofe 660 x 700 mm 660 x 700 mm 660 x 700 mm . Ba%dschweiﬁeinrichtung
Tischgrofe Zusatztisch - - 450 x 490 mm mit Ausgliihvorrichtung
Tisch-Schwenkbereich L5°/R15° L5°/R15° L5° /R 15° ® Halogenlicht
Tischverfahrweg 350 mm 350 mm 350 mm ® Schere

Motorleistung 1,5 kW 1,5 KW 1,5 KW : gcgféﬁﬁgt‘e
Blattschweif3gerat 4,2 kVA 4,2 KVA 4,2 kVA . Aﬂsblasvorrichtung
Maschinenabmessung (Lx T x H) 1450x 1100x2140 mm 1570x 1100x2140 mm 1920x 1110x 2140 mm  LED-Digitalanzeige
Gewicht ca. 650 kg 850 kg 950 kg ® Langsanschlag

Art. Nr. 04-1807 04-1808 04-1809 * Gehrungsanschlag
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VMS-A-Serie

Sagemaschinen

Serienmafig mit LED-
Drehzahlanzeige, zum
Einstellen der gewiinschten
Schnittgeschwindigkeit

Langsanschlag fiir Geradeschnitte und
Gehrungsanschlag fiir Winkelschnitte
serienmafig

Das Antriebsrad mit
Spezialgummibandage
sorgt fiir einen ruhigen
Lauf und erhoht die
Lebensdauer des
Sagebandes

Bandschweiflgerat SG 316
separat lieferbar.
Angetriebener Schleifstein

= ¥ und Schneidvorrichtung im -
~/ Lieferumfang enthalten. \

Ségebandbreiten 3-16 mm
Anschlussleistung 2,4 kKVA
Maschinenabmessung (BxTxH) 280 x 290 x 650 mm

Gewicht ca. 27 kg
Art. Nr. 04-1813
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Sagemaschinen

Rollenbreite 400 mm 400 mm 420 mm
Rollendurchmesser 57 mm 57 mm -
Hohenverstellung 675 - 1000 mm 670 -995 mm 630 - 955 mm
Belastbarkeit, max. 80 kg 80 kg 70 kg
Standrohrdurchmesser 30 mm 30 mm 30 mm
Gewicht ca. 5 kg 6 kg 6 kg

Art.Nr. 07-1401 07-1402 07-1403

T
L

© Platzsparende Lagerung durch klappbare Ausfiihrung

© Auf Grund der leichten Bauweise optimal fiir den
mobilen Einsatz geeignet

© Modell CFRS-8 je nach Anwendung wahlweise
Rollen- oder Kugelauflage verwendbar

© Modell KFRS-8 mit Winkelverstellung fiir die optimale
Auflage von runden Werkstiicken, Profilen, ...

Rollenbreite 400 mm 400 mm 400 mm
Rollendurchmesser 57 mm 50 mm -
Hohenverstellung 665 - 1145 mm 685-1170 mm 700-1110 mm
Belastbarkeit, max. 100 kg 100 kg 90 kg
Standrohrdurchmesser 57 /40 mm 57 /40 mm 57 /40 mm
Gewicht ca. 8kg 8 kg 7,5kg

Art.Nr. 07-1400 07-1420 07-1425
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© Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar und
klemmbar

© Modell CRS je nach Anwendung wahlweise Rollen-
oder Kugelauflage verwendbar

© Modell KRS mit 8 verchromten Kugelrollen, geeignet
fir Bewegungen in alle Richtungen




RB 2

RB 3

l VRS

© Schwere Dreibeingussausfiihrung fiir hchste Belastung

© Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar und klemmbar

© Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare
verzinkte Stahlrollen

© VRS-Rollenstander mit zwei Rollen mit je 125 mm Lange,
optimal fiir Rohre, ...

© Die Rahmen der Rollenbahnen bestehen aus einem stabilen U-Profil

© Beidseitig kugelgelagerte Stahlrollen fiir hohe Belastbarkeit

© Einzeln hohenverstellbare Fiifle zur optimalen Anpassung an die
Maschinenhohe und zum Ausgleich von Bodenunebenheiten
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Sagemaschinen

© Die Rahmen der Rollenbahnen bestehen aus einem stabilen U-Profil
© Problemloser und rationeller Materialtransport fiir die Zu- und Abfuhr von Werkstiicken
© Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare, verzinkte Stahlrollen

© Universell einsetzbar fiir z.B. Metallkreissagen, Bandsagen, Holzbearbeitungsmaschinen, ...

© Rollenauflage stufenlos hohenverstellbar (620 - 1055 mm) und klemmbar
© Optimal zum Auflegen von langen und schweren Werkstiicken

Beidseitig
kugelgelagerte
Stahlrollen fiir
hohe Belastbarkeit

Bahnlénge 1000 mm 2000 mm

Rollenbreite 360 m 360 mm 360 mm 360 mm
Rollendurchmesser 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm
Hohenverstellung 620-1055mm  620-1055mm  620-1055mm 620 - 1055 mm
Belastbarkeit, max. 500 kg 700 kg 900 kg 1200 kg
Standrohrdurchmesser 50 mm 50 mm 50 mm 50 mm
Abmessung (L x B) 1000x450 mm  2000x450 mm  3000x450 mm 4000 x 450 mm
Gewicht ca. 38kg 50 kg 66 kg 80 kg

Art.Nr. 07-1461 07-1462 07-1463XL 07-1464XL
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PVC-beschichtete Rollen (Option) zur
Vermeidung von Kratzern am Werkstiick




Sagemaschinen

Langenmesssystem LS,
nachriistbar aufRB4/7/10

| &
& ,

Hohenverstellbare, verzinkte

&

Stahlrohre mit Ausgleichsfiilien

Optional erhaltlich: PVC-beschichtete

Rollen inkl. Montagematerial passend ’
firRB4/7/10/13 ‘
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Manuelles Langenmesssystem
zum Anbau an Rollenbahnen

Sagemaschinen

Einfaches und genaues Ablesen mittels digitaler LCD-Anzeige (Genauigkeit +/- 0,1 mm/m)
Ideal geeignet zum Anbau an verschiedenste Rollenbahnen

Mittels Klemmhebel kann der Fiihrungsschlitten fixiert werden

Unkomplizierte und schnelle Montage an Rollenbahnen

MaBabnahme erfolgt liber ein Magnetband und einen Sensor

Das Anzeigegerat wird von einer Batterie mit hoher Lebensdauer betrieben

Der Materialanschlag ist bei Bedarf hochklappbar

Schaltfunktionen: Ein/Aus, Nullen (Reset), Umschaltung mm/Zoll

LS2

J LS
Fiihrungsschlitten ist prazise gefiihrt
und leicht verschiebbar

-
Hochklappbarer Materialanschlag,
wahlweise rechts oder links verwendbar
LS3
Technische Daten LS 1 LS 2 1S3
Schienenlédnge 1150 mm 2150 mm 3150 mm
Verfahrweg 1000 mm 2000 mm 3000 mm
Art.Nr. 07-1466 07-1467 07-1468XL
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RB-A-Serie

© Hochklappbarer Materialanschlag, wahlweise rechts oder links verwendbar
© Hohenverstellbare, verzinkte Stahlrohre mit Ausgleichsfii3en
© Die Rahmen der Rollenbahnen bestehen aus einem stabilen U-Profil
© Problemloser und rationeller Materialtransport fiir die Zu- und Abfuhr von Werkstiicken
© Sichere Werkstiickauflage durch massive und hochbelastbare, verzinkte Stahlrollen
© Universell einsetzbar fiir z.B. Metallkreissagen, Bandsagen, Holzbearbeitungsmaschinen, ...
© Leicht verschiebbarer Anschlagwagen, der Materialanschlag ist wahlweise hochklappbar
N _"__..-. L
S 7 -1 SerienmaBig mit Montageplatte
ﬁ
Stabiler Materialanschlag,
bei Bedarf hochklappbar

Durch die mm-Skala kann die :
gewiinschte Schnittlange exakt

RB 3000 A eingestellt und abgelesen werden
Bahnlénge 1000 mm 2000 mm 3000 mm
Rollenbreite 360 mm 360 mm 360 mm
Rollendurchmesser 60 mm 60 mm 60 mm
Hohenverstellung 620 - 1055 mm 620 - 1055 mm 620 - 1055 mm
Belastbarkeit, max. 500 kg 700 kg 900 kg
Standrohrdurchmesser 50 mm 50 mm 50 mm Beidseitig
Gewicht ca. 42 kg 54 kg 70 kg kugelgelagerte
Art.Nr. 07-1505 07-1510 07-1515XL Stahlrollen
fiir hohe
Belastbarkeit
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Bandsagemaschine

Ausschlaggebend fiir die
Schnittqualitat Ihrer Sagebander
sind natdrlich die Grundfunktionen
der Maschine, die regelmaBig
tiberpriift werden sollten:

1. Bandspannung

2. Bandgeschwindigkeit
3. Sagebandfiihrung

4. Kiihlmittel

5. Spanbiirsten

Bandauswahl

Die Auswahl des richtigen Sagebandes hangt von

mehreren Faktoren ab, um bestmogliche Schnittergebnisse
zu erzielen und eine lange Lebensdauer des Bandes zu
garantieren:

1. Bandlange:
Jede Bandsagemaschine hat eine spezifische Band-
abmessung, die den Maschinendaten zu entnehmen ist.

2. Bandbreite:

Horizontale Bandsagemaschinen haben meist eine vom
Hersteller fix vorgegebene Bandbreite.

Vertikale Maschinen erlauben eine grof3ere Variation der
Bandbreite - je breiter das Band, desto grofier ist die
Stabilitat des Sagebandes. Werden Konturen gesagt, wird
die Bandbreite vom kleinsten zu sagenden Radius begrenzt.

3. Materialqualitat:

Die Auswahl des Sagebandes hangt von der
Zerspanbarkeit des zu trennenden Werkstoffes ab.

Bei uns erhalten Sie HSS und BiFlex Sagebander, die sich
laut Tabelle rechts wie folgt unterscheiden:

4. Verzahnung (Zahnteilung):

Die Zahnteilung wird in ZpZ angegeben = Anzahl der Zahne
pro Zoll (=25,4 mm).

Unterschieden wird zwischen der Normalverzahnung und
der Kombiverzahnung.

Normalverzahnung = gleichmafige
Zahnteilung, geeignet zum Trennen
von Rohren und Profilen mit
kleineren Abmessungen oder
geringeren Wandstarken.
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HSS Metallsageband

Dieses Band besteht aus Werkzeugstahl,
die Verschleififestigkeit wird durch harte
Eisenkarbide im Tragerband und an der
Zahnspitze erzielt. Die Zahnspitzen sind
gehartet, das Tragermaterial ist vergiitet.
Durch eine spezielle Vergiitungsbehand-
lung des Bandriickens wird eine erhdhte
Festigkeit und somit eine geringere
VerschleiBeigenschaft erreicht, welche
hohere Zerspanungsparameter zuldsst.
Dieses Band ist optimal fiir den einfachen
Werkstatteinsatz zum Schneiden von
normalem Stahl.

BiFlex Metallsdageband

Das Tragermaterial besteht aus einem
hochlegierten Vergiitungsstahl. Es ist
besonders flexibel und dauerhaft
federhart.

Die Zahnspitzen bestehen aus einem
vergliteten HSS-Stahl in der Qualitat M42.
Diese beiden Stahle werden untrennbar
durch Elektronen- oder Laserstrahl-
Schweiflverfahren miteinander verbunden.
Das BiFlex-Band ist ein Allrounder fiir die
Zerspanung aller gangigen Stahlsorten
(auch Edelstahl) bis zu einer Harte von 45 HRC.

Kombiverzahnung (Vario) = Innerhalb
einer Zahngruppe sind die Abstdande
zwischen den Zahnen variabel;
Geeignet zum Schneiden von grof3eren
Querschnitten (Vollmaterialien),
Vibrationen bei Schnitten in Langs-
und Querrichtung werden reduziert.
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Einfahren des Sdagebandes

Durch richtiges Einfahren des
Sagebandes kann ein vorzeitiges
Ausbrechen der Zahnspitzen
vermieden werden und die -
Zahne des Bandes werden \ \/ \\
gescharft und gestarkt, wodurch
das grofite Leistungspotential
erreicht werden kann und die \ \ \ ™
Lebensdauer des Bandes =

wesentlich erhoht wird.
Neues Sageband Sageband mit Einfahren Sageband ohne Einfahren

Wie funktioniert das Einfahren von Sagebandern?

Ermitteln Sie die fiir lhren Werkstoff und die Dimension des Werkstiickes passende Schnittgeschwindigkeit (m/min) und
den Vorschub (mm/min).

Schneiden Sie mit der Halfte des normalen Vorschubes (Schneidezeit ist dadurch doppelt so lang) und ca. 70% der
empfohlenen Schnittgeschwindigkeit. Sollten Vibrationen oder Schwingungsgerausche auftreten, verringern Sie die
Schnittgeschwindigkeit minimal. Nach ca. 15 - 20 min. kann der Vorschub schrittweise erhoht werden, bis die normale
Schnittleistung erzielt wird.

Klemmen des Werkstiickes

Bitte beachten Sie, dass
das Werkstiick in der
gewiinschten / richtigen
. . :m :E Position fest geklemmt wird,
sodass es nicht vibrieren
oder sich drehen kann.
Verwenden Sie daher keine
deformierten oder bescha-
digten Werkstiicke, da diese
nicht so gut eingespannt
werden konnen. Die besten
A ﬁ H E Schnittergebnisse kdnnen
erzielt werden, je naher die
Bandsagefiihrung am Werk-
stiick positioniert ist.

AVAVA

Optimale Einstellung von Vorschub und Sagebandgeschwindigkeit

An Hand der Sagespane kdnnen

Sie schnell und einfach erkennen,

ob der Vorschub und die Sageband-
geschwindigkeit richtig eingestellt sind.

Silberne, lockere, gleichmaBig spiral-
formige Spane sind optimal und zeigen
Ihnen, dass der Vorschub und die Band-
geschwindigkeit richtig gewahlt werden.

Sind die Spane jedoch verbrannt und fest,
reduzieren Sie den Vorschub und/oder die
Sagebandgeschwindigkeit.

Diinne, ausgefranste Spane sind ein
Anzeichen, dass der Vorschub erhoht und
die Bandgeschwindigkeit reduziert werden
muss. Optimale Sagespane Sagespane diinn Sigespane verbrannt
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